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Obszar zastosowania

Mipa 1K-UV-Flller to wysokogatunkowy podkiad wypetniajacy utwardzany przy pomocy
promieniowania UV z przeznaczeniem do szybkich oraz ekonomicznych napraw, ktéry mozna szlifowac
po zaledwie 5 minutach napromieniowania za pomocg lampy UV LED lub lampy Hg (lampa rteciowa).
Alternatywnie jest to mozliwe nawet po 4 - 5 minutach bezposredniego naswietlenia stonecznego. Tym
samym mozliwa jest nowa szybko$¢ pracy bez udziatu kosztédw ogrzewania. Inne zalety stosowania
podkfadu UV Mipa 1K to:

System 1K, gotowy do natrysku. W zwigzku z tym produkt nadaje sie do natychmiastowego uzycia i nie
powoduje powstawania odpadéw lakierniczych ze wzgledu na czas przydatnosci.

Podtoza nie muszg by¢ ogrzewane termicznie, co chroni podtoza plastikowe przed odksztatceniem lub
przegrzaniem. Ponadto nie ma potrzeby zachowania fazy chtodzenia przed szlifowaniem.

Po utwardzeniu podktad wypetniajgcy cechuje bardzo twarda i podatna na szlifowanie powierzchnia.
Bardzo wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna powierzchni podktadu.

Podktad UV Mipa 1K nadaje sie szczegdlnie do lakierowania czeSci samochodowych i do stosowania w
obszarze naprawy punktowej. Bardzo dobra przyczepno$¢ do powierzchni stalowych, zelaznych,
aluminiowych i ocynkowanych. Poza tym wykazuje bezposrednig przyczepno$¢ do nastepujgcych
rodzajow tworzyw sztucznych: PU, ABS, PCV, PC i PS. Inne tworzywa mozna polakierowac¢ po
wczesniejszej aplikacji Mipa 1K Podktadu do tworzyw sztucznych lub Mipa 1K Haftpromoter (nalezy
stosowac sie do zalecen przedstawionych w kartach technicznych Mipa 1K Podktadu do tworzyw
sztucznych 1 Mipa 1K Haftpromoter.

Wydajnos¢: 7 - 8 m2/I (przy grubosci warstwy 80 um)

Instrukcja zastosowania

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Kolor
szary lazurujacy

Proporcje mieszania
|:| Utwardzacz wagowo (lakier: utwardzacz) objetosciowo (lakier: utwardzacz)

g . "

Utwardzacz
Lakierowanie catosciowe Lakierowanie czesciowe

Czas przydatnosci do uzycia
Jhieskonczony” czas przydatnosci do uzycia
Przechowywac¢ w opakowaniu odpornym na promieniowanie $wietlne

_wii_ Rozcienczalnik
=
5

Lepkos$c¢ natryskowa

gotowy do natrysku

przy wydtuzonym okresie przechowywania wymieszac
doktanie zawartos¢ pojemnika

pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym Airmix / Airless
16 - 18 s 4 mm DIN —

Metoda aplikacji
— Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie Dysza Liczba natryskdw Rozcienczalnik
- (bar) (mm)

pistolet lakierniczy z — 1,6 -2 1,0-1,2 2 max. 3 —

kubkiem gérnym

(wysokocisnieniowy)

HVLP — 1,6-2 1,0-1,2 2 max. 3 —

(niskoci$nieniowy )

HVLP / — 0,7 — — —

ci$nienie wew. dyszy

Czas odparowania

Przy 2 natryskach — bez odparowania

Przy 3 natryskach: odparowac przed trzecim natryskiem

5 min. Suszenia UV + szlifowanie miedzyoperacyjne

Odparowanie koricowe 5 minut przed suszeniem promieniowaniem UV

Warstwa suchego filmu

80 - 100 pm przy 2 natryskach

Max. 150 ym przy 3 natryskach

Nie lakierowac kryjaco, nie przekraczac zalecanych grubosci powtoki!

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Czas suszenia
Temperatura Pytosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy do
obiektu dotyk montazu szlifowania polakierowania
Uwagi
Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 1 rok przy przechowaniu

w temperaturze pokojowej (20 °C)

Ustawodawstwo LZO:  UE Warto$¢ graniczna dla produktu (wedtug kategorii B/c) 540 g/I
Produkt zawiera maksymalnie 190 g/l LZO.

Warunki aplikacji: Od +15°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic¢
odpowiednig wentylacje.

Aplikacja: Ze wzgledu na charakter systemowy podktadu Mipa 1K-UV-Fller dochodzi
do specyficznego dla produktu rozdzielenia warstw w pojemniku w czasie
stania, ktéry mozna wyeliminowa¢ przez doktadne wymieszanie. Dotyczy
to réwniez produktu w kubku pistoletu lakierniczego.

Suszenie:

lampy UV-LED ok. 5 minut

lampy Hg (lampy rteciowe) ok. 5 minut

bezposrednie nastonecznienie ok. 4 - 5 minuty. W przypadku suszenia w
Swietle stonecznym nie przekracza¢ grubosci max. 80 pum. W przeciwnym
razie grozi to problemami z utwardzaniem.

Wskazowki:

Stosowanie lam UV o bardzo duzej wydajnosci Swietinej prowadzi
wprawdzie do zmniejszenia sie czasdw schniecia, ale moze skutkowac
wadami naprawianej powierzchni (tworzenie sie rys, probleméw z
przyczepnoscig). Dlatego zaleca sie rezygnacje z tego typu lamp,
ewentualnie nalezy przestrzega¢ podanych czaséw suszenia UV.
Podczas suszenia nalezy rowniez wzig¢ pod uwage czas potrzebny na
osiggniecie petnej wydajnosci $wietlnej:

W przypadku lamp Hg (lampy rteciowe) czas osiggniecie petnej
wydajnosci $wietlnej wynosi okoto 3 minut wzglednie nalezy przestrzegaé
instrukcji producenta.

Zalecana odlegtos¢ lampy od obiektu powinna wynosi¢ 20-30 cm.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Jesli powierzchnia suszona podktadu wypetniajgcego jest zbyt duza, aby
pokry¢ jg polem ekspozycji lampy UV LED jednoczesnie, lampa musi
zostac¢ odpowiednio przesunieta. Nalezy uwazaé, aby czas ekspozycji dla
wszystkich powierzchni czgstkowych byt wystarczajgco dtugi, aby
zapewni¢ jednorodne suszenie catej powierzchni.

Szybkos$¢ suszenia UV zalezy na ogdt od nastepujacych czynnikdw:
- intensywnos¢ lampy i spektrum UV

- stopien zuzycia materiatu luminescencyjnego

- odlegtos¢ lampy

- zastosowana grubo$¢ warstwy

- wielko$¢ miejsca naprawy

Zalecana grubosc¢ suchego filmu 80-100 um przy 2 natryskach powinna
by¢ bezwzglednie przestrzegana. Jezeli trzeba wypetni¢ bardziej (max.

150 pm), nalezy koniecznie po drugim natrysku wykonac suszenie UV. W
przypadku suszenia lampami LED nalezy zwrdéci¢ uwage na czas suszenia
min. 5 min., ewentualnie nalezy go wydtuzy¢, dzieki czemu mozna
uzyska¢ w petni utwardzong powtoke podktadu. Dzieki zastosowaniu lamp
rteciowych o duzej intensywnosci strumienia $wietlhnego mozna zmniejszy¢
czas schniecia produktu.

Przygotowanie powierzchni:

Podtoze musi by¢ czyste, suche, i odttuszczone. Powierzchnie szlifowac i
odttusci¢ za pomocg Mipa Silikonentferner. Luzne stare powtoki lakiernicze
lub podktadowe usung¢. Aluminium i podtoza ocynkowane przeszlifowac
papierem $ciernym P220, stal P120. Po szlifowaniu ponownie doktadnie
oczysci¢ Zmywaczem silikondw Mipa Silikonentferner.

Tworzywa sztuczne:

Przed lakierowaniem elementy przeznaczone do lakierowania wygrzaé
przez 60 min. w 60 °C. Nastepnie odttusci¢ Zmywaczem do tworzyw
sztucznych lub Zmywaczem silikonu. Potem przeszlifowa¢ MP Soft Pad
Superfine z uzyciem Zmywacza do tworzyw sztucznych lub Zmywacza
silikonu. Na koncu przemy¢ powierzchnie Zmywaczem do tworzyw
sztucznych lub Zmywaczem silikonu.

Elementy przeznaczone do lakierowania doktadnie wysuszy¢.

Uwaga: wszelkie Srodki oddzielajgce powinny by¢ dokfadnie usuniete. Na
koncu zalecamy prébe wody (jezeli woda zbiera sie w krople, czynnos¢
czyszczenia powtorzyc).

Wazne: na tworzywach nie nalezy przekracza¢ max. 100 um suchego
filmu.

Wskazdwki dotyczace aplikacji:

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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- 2 natryski (80-10 um suchego filmu) lakierowa¢ bez odparowania
miedzywarstwowego + 5 min. odparowania w temp. pokojowej + 5 min.
suszenia UV

- 3 natryski (max. 150 ym suchego filmu):

2 natryski lakierowac bez odparowania miedzywarstwowego + 5 min.
odparowania w temp. pokojowej + 5 min. suszenia UV

Szlifowanie miedzyoperacyjne papierem P400 — P500 + 3 natrysk + 5
min. odparowania w temp. pokojowej + 5 min. suszenia UV

Wazne: Mipa 1K-UV Fiiller nie lakierowac kryjgco. Unikac zbyt grubej
warstwy, w przeciwnym razie istnieje ryzyko probleméw z schnieciem i z
przyczepnoscia.

Wskazdéwki dotyczace szlifowalnosci podktadu wypetniajacego:

W przypadku lakierowania nawierzchniowego 1-warstwowego szlifowanie
papierem $ciernym P400 na sucho lub P600 na mokro. W przypadku
lakierowania nawierzchniowego 2-warstwowego szlifowanie papierem
Sciernym P500/P600 na sucho lub P800/P1000 na mokro.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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