Mipa Zinkstaubfarbe - Farba z dodatkiem pytu cynkowego

L)
zgodna z TL 8010-0012, kilasa B, typ 3 m I P C\
Informacje o produkcie d10/0519

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Wysokojakosciowa powtoka z dodatkiem pytu cynkowego, gwarantujgca dtugotrwaty, katodowaq
ochrone antykorozyjng. Aplikowac tylko na czystg, catkowicie odrdzewiong i wypiaskowang stal, wg
normy SA 2 /5.

Polakierowa¢ podktadem epoksydowym Mipa 2K-EP i 2K lakierami PU zgodnie z DIN EN ISO 12944.

Produkt posiadania dopuszczenie armii niemieckiej zgodnie z technicznymi warunkami dostawy TL-
8010-0012 klasa B, typ 3.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)
Utwardzacz 19: 1 o
|:|:|:| : 10: 1 ( w celu poprawienia absorpcji mgiefki
lakierniczej w przypadku wiekszych
powierzchni i / lub aplikacji
elektrostatycznej)
Utwardzacz

Mipa H 10, H 25

Czas przydatnosci do uzycia
10-12h

Rozcienczalnik
rozcienczalnik Mipa 2K

Lepkos$¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym Airmix / Airless

Q] #40

Metoda aplikacji
Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba Rozcienczalnik
pistolet  lakierniczy z — 2,0-2,5 1,3-1,5 natryskow 5-10%
kubkiem gérnym/ HVLP 2
Airmix / Airless — 100 - 120 0,28 - 0,33 0-5%
1-2
Czas suszenia
Utwardzacz Temperatura Pytosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy
obiektu dotyk montazu szlifowania do polakierowania
_ 20 °C 20 - 30 20-25h 12 h — 4 h*
minut

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49(0)87 03/922-0 - Fax: +49(0)87 03/922-100 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com
Dystrybucja i doradztwo techniczne w Polsce: MIPA Polska Sp. z 0. o. - ul. Kujawska 17G - 86-050 Solec Kujawski - tel.: 52 323 50 10 - www.mipa-paints.pl



Mipa Zinkstaubfarbe - Farba z dodatkiem pytu cynkowego ®
zgodna z TL 8010-0012, kilasa B, typ 3 m I P C\
Informacje o produkcie d10/0519

Professional Coating Systems

Uwagi
Charakterystyka: Spoiwo zmodyfikowana zywica epoksydowa
Ciata state (wagowo %) 82 - 85
Ciata state (objetosciowo %) 50 - 54
Lepko$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) 90 - 110
Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/I) 2,5-2,7
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° mat
Wiasciwosci: bardzo wysoka ochrona antykorozyjna (katodowo)
mozliwa obrdbka elektrostatyczna
odpornos¢ na temperature: do 400 st. C
przyczepno$¢ do stali: bardzo dobra
Wydajnosc¢ 17,2 - 21,5 m2/kg, 19: 1 wagowo mit H 25 (grubos$¢ warstwy suchego filmu: 10 pm)
teoretyczna: 39,6 - 46,0 m2/l, 19: 1 wagowo mit H 25 (grubos$¢ warstwy suchego filmu: 10 um)

zalecana grubos$¢ warstwy suchego filmu: 30 - 60 pm

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 2 lata.

Ustawodawstwo Produkt zawiera maksymalnie nastepujgace wartosci LZO:
LZO: Nierozcienczony z utwardzaczem 2K H: < 480 g/I

Warunki aplikacji: Od +10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przygotowanie podtoza:
Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeline, jak réwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokry¢ metalicznych i
warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzic¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:
- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 V>, resztki usungc i polakierowac

Lakierowanie: Stal (przyktad dla kategorii antykorozyjnej C4 wg DIN EN ISO 12944)
Podkfad antykorozyjny: Mipa 2K-Zinkstaubfarbe (grubo$¢ warstwy suchego filmu: 60um)
Miedzywarstwa: Mipa EP 100-20 / EP 164-20 (grubo$¢ warstwy suchego filmu: 160um)
Lakier nawierzchniowy: PU 240-XX / PU 250-XX (grubos$¢ warstwy suchego filmu: 60um)

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:

Inne propozycje technologii wg kategorii antykorozyjnych zgodnych z DIN EN ISO 12944
sg dostepne na zyczenie lub w broszurze ,,Ochrona antykorozyjna Mipa”!

Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Farba z dodatkiem pylu cynkowego posiada tendencje do tworzenia odkurzu
lakierniczego, dlatego przed aplikacjg wyczysci¢ powierzchnie odmuchujgc jg sprezonym
powietrzem i przetrze¢ jg szmatka antystatyczna.

* W przypadku stosowania miedzywarstw epoksydowych retencja rozpuszczalnika moze
powodowa¢ opdznienia czasu schniecia, co powoduje miekkg powierzchnie
miedzywarstwy. Mozna tego unikng¢ stosujgc epoksydowg miedzywarstwe o niskiej
zawartosci rozpuszczalnika (np. EP 164-20) lub zwiekszajgc czas schniecia, wzglednie
przez suszenie w kabinie lakierniczej (np. 2 h / 60 ° C temperatura obiektu).

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu za pomocg rozcienczalnika nitro.

Ochrona srodowiska: Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowaé zgodnie z
przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami oraz ochrony $rodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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