Mipa Lakier strukturalny VC 300-50 pot potysk

Informacje o produkcie

mipa

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Szybkoschnacy tiksotropowy lakier do nanoszenia na maszyny, urzgdzenia, elementy budowlane i
konstrukcje ze stali, stali ocynkowanej, aluminium, twardego tworzywa sztucznego, do zastosowania

zewnetrznego i wewnetrznego. Uzycie, jako 1K i 2K lakier strukturalny.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
|:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz)
1K =— _ _
1|:| 2K = A61 10:1 —
Utwardzacz
1K = —
2K = Mipa 2K- Utwardzacz strukturalny A 61

Czas przydatnosci do uzycia
1K = —
2K = z utwardzaczem strukturalnym A 61 ok. 48 h w temp. 20°C

Rozcienczalnik

Lepkos¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym
tiksotropowy

Airmix / Airless
tiksotropowy

Metoda aplikacji

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar)

4 <164 30

pistolet lakierniczy z — 2-2,5 1,6-2,0

kubkiem gérnym/ HVLP

Airmix / Airless — 100 - 120 0,23-0,33

Czas suszenia

Utwardzacz Temperatura Pylosuchy Odporny na Gotowy do

obiektu dotyk montazu

— 20 °C 10 - 15 minut 20 - 30 minut 2-3h
_ 60 °C — 30 minut 30 minut

Koricowy stopieri utwardzenia uzyskuje sie po 4 - 5 dniach (20 °C).

Nierozcienczony, w razie potrzeby rozcienczyc¢ rozcienczalnikiem Mipa UN lub UN 21

Dysza (mm) Liczba natryskow

objetosciowo (lakier : utwardzacz)

Rozcienczalnik

2-4 0%
1 0%
Gotowy do Gotowy
szlifowania  do polakierowanic

Uwagi

Charakterystyka: Spoiwo kopolimer winylowy
Ciata state (wagowo %) 54 - 58
Ciata state (objetosciowo %) 39 -40

Lepko$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) tiksotropowy
Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/I) 1,1-1,3
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° pot potysk*

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Wersja: d 16/0318

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania

aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Wiasciwosci: bardzo dobra ochrona przed dziataniem wody
mozliwa aplikacja elektrostatyczna
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 90 °C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 70 °C
przyczepno$¢ do stali, stali ocynkowanej i aluminium

Wydajnosc¢ 31,2 - 35,2 m2/kg, 10 pm WSF
teoretyczna: 39,7 - 40,1 m2/I, 10 ym WSF

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 2 lata.

Ustawodawstwo Warto$¢ graniczna dla produktu (wedtug kategorii A/i) 500g/I
LZO: Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce wartosci:
Pedzel / watek: < 500 g/l

Warunki aplikacji: Od 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Przygotowanie podtoza: Olej, tluszcz, rdze, zgorzeling, jak rowniez inne substancje moggce mie¢ wptyw na
lakier — usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokry¢ metalicznych i
warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 -, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem silikonéw Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Ocynk:
-Mycie amoniakalnymi Srodkami powierzchniowo czynnymi za pomocg Mipa Zinkreiniger.
-Obrdbka strumieniowo-scierna

Aluminium:
-Odttusci¢ Mipa 2K-Verdiinnung, dokfadnie przeszlifowac papierem $ciernym P 360/400, a
nastepnie wyczysci¢ Mipa Silikonentferner

Wersja: d 16/0318

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
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zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Lakierowanie: Technologia 1-warstwowa:
Stal, podtoza ocynkowane i aluminium:
VC 300-50 (grubos¢ warstwy 50 - 70 pm)

Technologia 2-warstwowa:

Stal, podtoza ocynkowane:

Podkfad: **VB 100-20 (grubo$¢ warstwy 20 - 30 um) lub EP 100-20 ( WSF 50 - 70 pum)
Lakierowanie nawierzchniowe: VC 300-50 (grubos¢ warstwy 50 - 60 pm)

Aluminium:
Podktad: **VB 100-20 (gruboé¢ warstwy 20 - 30 um) lub EP 100-20 (WSF 25 - 30 pym)
Lakierowanie nawierzchniowe: VC 300-50 (grubos¢ warstwy 50 - 60 pm)

** Mozliwe réwniez inne podkfady Mipa, prosimy o kontakt z naszym doradcg
technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
* ze wzgledu na specjalng powierzchnie pomiar wedtug DIN EN ISO 2813 nie ma
zastosowania!

Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Ze wzgledu na charakterystyke systemu mogg wystapi¢ oznaki kredowania w przypadku
silnego promieniowania UV lub pod wptywem warunkdéw atmosferycznych. Ponadto w
wyzszych temperaturach nalezy uwzgledni¢ zachowanie termoplastyczne powtoki.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ kolorow przed uzyciem.

Odstep od lakierowanego obiektu i cisnienie natrysku zmieniajg strukture:
niewielkie ci$nienie: struktura gruba

duzy odstep: struktura gruba

wysokie ci$nienie: struktura drobna

niewielki odstep: struktura drobna

W razie potrzeby dostepne sg utwardzacze oraz $rodki myjgce przewidziane do uzycia z
urzadzeniami natryskowymi 2K. Prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym.

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska:Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowac zgodnie z
przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami oraz ochrony $rodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.

Wersja: d 16/0318
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