Mipa Podktad EP 150-70 °
Informacje o produkcie m I P n

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

2K ptynna Zzywica epoksydowa, bezbarwna, bezrozpuszczalnikowa. Znajduje zastosowanie w
gruntowaniu i lakowaniu podtozy mineralnych. Do zalewania rys i reprofilowania ubytkéw.

Odcien: bezbarwny

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania

Utwardzacz wagowo (lakier: utwardzacz) objetosciowo (lakier: utwardzacz)
D EP 975-25 2:1 1,8:1

Utwardzacz

Mipa 975-25

Czas przydatnosci do uzycia
Z EP 975-25 ok. 15 - 30 minut w temp. 20 °C

Rozcienczalnik
rozcienczalnik EP-Verdiinnung (tylko w przypadku trudno nasigkajgcych podtozy mineralnych)

Lepkos¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym Airmix / Airless

Metoda aplikacji

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
szpachla, kielnia, rakla, — — _ . .
pedzel, watek

*zastosowanie: watek, szczotka, watek z kolcami, listwa zgbkowana, rakla do jastrychéw ; nie stosowaé: —

Czas suszenia

Q| #te0

Utwardzacz Temperatura Pytosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy
obiektu dotyk montazu szlifowania do polakierowania
_ 20 °C _ — pol12-16h — w ciggu 24 h
mozliwos¢
chodzenia

Pefne obcigzenie chemiczne i mechaniczne powfoka osigga po 7 dniach.

Uwagi
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Mipa Podktad EP 150-70 ®
Informacje o produkcie ml n
Professional Coating Systems
Charakterystyka: Spoiwo zywica epoksydowa
Ciata state (wagowo %) 100
Ciafa state (objetosciowo %) 100

Lepkos¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) tiksotropowy
Ciezar wiasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/I) ~ 1,2
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° > 70 potysk jedwabisty

Wiasciwosci: bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna i mechaniczna
wysoka odpornos¢ na zdzieranie
odpornos¢ na benzyne, oleje, ttuszcze, smote
odporno$¢ na mréz i sél drogowa
odpornos¢ na obcigzenie wilgocig przez dtuzszy czas
doskonate zdolnosci penetracyjne
w znacznym stopniu odporno$¢ na rozpuszczalniki i rozciericzone kwasy i zasady
odpornos¢ na wilgoc i cieptg wode: do 40°C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 130 °C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 100 °C

Wydajnosc¢ ~ 93,5 m2/kg, 2: 1 wagowo z EP 975-25 (grubos¢ warstwy 10 pm)
teoretyczna: ~ 98,8 m2/l, 2: 1 wagowo z EP 975-25 (grubo$¢ warstwy 10 pm)

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata.

Ustawodawstwo Wartos$¢ graniczna dla produktu:
LZO: 0 g/l

Warunki aplikacji:  Nie aplikowac ponizej +10 °C i nie powyzej +30 °C (temperatura obiektu).

Temperatura gruntu musi by¢ minimum o 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy n
(DIN EN ISO 12944-7).

Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekraczac¢ 80% wzglednej wilgotnosci powietrza.
Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Prace zwigzane z naktadaniem podktadu i uszczelnianiem mogg by¢ wykonywane tylko
przy statych lub spadajgcych temperaturach, aby zminimalizowac¢ ryzyko powstawania
pecherzy z powodu nagrzewajgcego sie powietrza w porach podtoza, (ktére nalezy
réwniez wzig¢ pod uwage przy stosowaniu w nastonecznionych pomieszczeniach).
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Przygotowanie podtoza:
Wiasciwosci podtoza:
- Podtoza mineralne (utwardzone, stabilne i nosne), wolne od czastek sciernych i innych
substancji o dziataniu oddzielajgcym (np. Scier gumy, ttuszcze, oleje, rdza, kurz itp.).
- Podtoze powinno posiada¢ wyréwnany poziom wilgotnosci (beton, jastrych cementowy
< 4 % wagi, jastrych anhydrytowy < 0,3 % wagi, jastrych magnezytowy 2-4 % wagi,
jastrych skatodrzewny 4-8 % wagi).
- Odpornos$¢ podtoza na zrywanie musi wynosi¢ > 1,5 N/mmz2,
- Wytrzymatos¢ podtoza na Sciskanie musi wynosi¢> 25 N / mmz2.
- Wilgotnos¢ ziemi musi by¢ doskonale odizolowana.

Kontrola zaprawy cementowej lub kruchych, nieprzylegajacych warstw
powierzchniowych:

- sprawdzi¢ wytrzymatoS¢ ostrym narzedziem lub gwozdziem w wielu miejscach

Wynik:

- krucha powierzchnia znajduje sie czesto ok. 1 mm pod cienka, twarda powtoka.
Rozwigzanie:

- Usuna¢ warstwe mechanicznie przez srutowanie lub frezowanie do powierzchni trwatej.
- Usuna¢ warstwe poprzez odkwaszanie (10%-owy kwas solny, dobrze przemy¢ czysta
wodg) do powierzchni trwatej.

Kontrola gestosci, szkliste warstwy spieku:

- Kontrola efektu wchtaniania poprzez zarysowanie i zwilzenie woda w kilku miejscach.
Wynik:

- Tylko w miejscu zarysowania, po pierwszym wypetnieniu widac¢ ciemng kreske, na
powierzchni zewnetrznej brak efektu wchtaniania i ciemnego zafarbowania..
Rozwigzanie:

- Usuna¢ warstwe mechanicznie przez srutowanie lub frezowanie az powstanie dobrze
chtonna powioka.

- Warstwe usung¢ 10% roztworem kwasu solnego, nastepnie dobrze przemy¢ wodg az
powstanie dobrze chtonna powtoka (po zawilgoceniu powstaje natychmiastowe
zabarwienie na ciemno).

Oleje, tluszcze, woski i resztki tugu mydlanego:

- Zmy¢ $rodkami czyszczacymi niezwierajgcymi woskow, silikondw itp., w razie potrzeby
kilkukrotnie.

- Glebsze warstwy, ktore trudno jest oczysci¢, ewentualnie usung¢ przez frezowanie lub
odnowic.

Pory muszg by¢ otwarte i bezpytowe
- Po czyszczeniu, odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym (szczegdlnie wazne, jezeli
posadzka jest czyszczona maszynowo).

Stare powtoki lakiernicze:
- 2K, silnie przywierajgce powtoki przeszlifowaé. Sprawdzi¢ czy nie dochodzi do reakcji
chemicznej.
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- Stare nieprzywierajgce powtoki lakiernicze usungc.

Lakierowanie: Technologia lakierowania zwyktych podtozy mineralnych:**
Podkfad: EP 150-70 (grubos$¢ warstwy 200 - 300 pym)
Lakier nawierzchniowy: EP 275-70

Technologia lakierowania podtozy mineralnych trudno nasigkliwych:***
Podkfad: EP 150-70 facznie z utwardzaczem z rozcieficzonym do ok. 20%
rozcienczalnikiem Mipa EP (grubo$¢ warstwy ok. 200- 300 pm)

Lakier nawierzchniowy: EP 275-70

Lakierowanie utrwalajgce zamykajgce: ****
1 - 2 x EP 150-70 (grubo$¢ warstwy 400 - 500 pm)
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Wskazowki dotyczace pracy z produktem:

**Technologia lakierowania zwyktych podtozy mineralnych:
Wymieszany materiat polac na podtoze i rozprowadzi¢ watkiem, szczotkg pedzlem.
Czynno$¢ polewania ewentualnie powtdrzy¢ lub nanie$¢ materiat samym pedzlem.

***Technologia lakierowania podtozy mineralnych trudno nasigkliwych:

Wymieszany materiat rozcienczy¢ do ok. 20% rozcienczalnikiem Mipa EP i zagruntowaé
watkiem, szczotka. Ewentualng drugg warstwe nanies¢ poprzez polewanie lub watkiem,
pedzlem.

Po dodaniu rozcienczalnika Mipa EP moze powstac bardziej ucigzliwy zapach oparéw
rozpuszczalnika.

***x | akierowanie utrwalajgce zamykajace:

Natozy¢ wymieszany materiat w 1-2 przejéciach (wylac i rozprowadzi¢ rownomiernie
gumowym raklem). W celu otrzymania powtoki utrwalajacej o odpornosci na poslizg
nalezy pofaczy¢ pierwsza, jeszcze Swiezg warstwe z Mipa Grip-Substrat.

W przypadku kolejnej warstwy wyréwnujgcej (Mipa EP 275-70) posypac piaskiem
kwarcowym (wielkos¢ ziarna: 0,06 - 0,3 mm, zuzycie: ok. 1 kg / m2) i oczysci¢ nadmiar
piasku przed nastepnymi pracami. Natozy¢ kolejng powtoke najwczesniej po 8 godzinach i
najpozniej po 72 godzinach. Niepiaskowane powtoki podda¢ obrébce ciggu 24 godzin.

Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Lakier i utwardzacz doktadnie wymiesza¢ mechanicznie osobno ok. 3 min. Nastepnie
wymieszac lakier z utwardzaczem ok. 3 min.

Czas przydatnosci mieszanki do uzycia zalezy od masy/objetosci - im wieksza masa, tym
krotszy czas przydatnosci mieszanki do uzycia. Wysokie temperatury obnizajg, nizsze
wydtuzajg czas przydatnosci uzycia. Do mieszania produktu nie stosowac opakowan
plastikowych (wydzielanie sie ciepta podczas utwardzania w grubych warstwach).

Potgczenie z Mipa Grip-Substrat daje warstwe antyposlizgowa.

Warstwe lakieru w czasie utwardzania chroni¢ przed wilgocig. Wysoka wilgotnos¢
powietrza i niska temperatura moze doprowadzi¢ do zaciemnienia powierzchni. Moze to
doprowadzi¢ do problemoéw z przyczepnoscig, dlatego takg powierzchnie nalezy umy¢
wodg wymieszang z dodatkiem ptynu do naczyn.

Przy wystawianiu na dziatanie wptywow atmosferycznych w krétkim czasie moze doj$¢ do
kredowania i zmiany odcienia koloru. Kredowanie nie wptywa niekorzystnie na trwatos¢
powtoki.
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Barwniki (np. w kawie, czerwonym winie, lisciach itp.) i chemikalia (np. kwasy, Srodki
dezynfekujgce itp.) mogg powodowac zmiany koloru. Funkcjonalnos¢ nie jest przez to
naruszona.

Powierzchnie posypane Flock Chips nie nadajg sie do zastosowania w przypadku garazy
lub magazyndw.

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu za pomoca rozcienczalnika Mipa EP.

Ochrona $rodowiska: Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowac zgodnie z
przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami oraz ochrony srodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.
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