Mipa Podktad VB 103-20 ®
Informacje o produkcie ae/0117 ml n

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Podktad wypetniajacy 1K, stosowany na 2K przeszlifowanych starych powtokach lakierniczych,
podktadach fabrycznych oraz bezposrednio na stal, aluminium, podtoza ocynkowane, MDF (surowe
oraz foliowane) jak rowniez na tworzywa sztuczne wystepujgce w budowie pojazdéw (wymagany
natrysk probny). Materiat oferuje mozliwo$¢ szybkiej pracy dzieki szybkiemu wysychaniu oraz
mozliwosci szlifowania. Podktad jest gotowy do polakierowania 1K i 2K lakierami na bazie wodnej lub
rozpuszczalnikowe;j.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
|:| |:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)

Utwardzacz

w,‘ Rozcienczalnik

Mipa 2K-Verdiinnung

rozcienczalnik Mipa UN Verdiinnung
rozcienczalnik Mipa Verdiinnung UN 21
Lepkos$c¢ natryskowa

@ Czas przydatnosci do uzycia
|

pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym Airmix / Airless
5 20 - 25 s 4 mm DIN 30 - 40 s 4 mm DIN
Metoda aplikacji
—, Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskéw Rozcienczalnik
- pistolet lakierniczy z — 2,0-2,2 1,3-1,8 2-3 50 - 70 %
kubkiem gornym/ HVLP
Airmix / Airless — 100 - 120 0,28 - 0,33 1 10-20 %
Czas suszenia
Utwardzacz Temperatura Pytosuchy Odporny na Gotowy Gotowy do Gotowy
obiektu dotyk do szlifowania do polakierowar
montazu
— 20 °C 15 - 20 minut 45 - 60 minut ok.1h  namokro po ok. 45 30 minut
minach, na sucho
pook.1,5-2h
60 °C _ 30 minut 30 minut 30 minut —

Koricowy stopieri utwardzenia uzyskuje sie po 2 — 3 dniach (20 °C).

Uwagi

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Mipa Podktad VB 103-20 ®
Informacje o produkcie ae/0117 ml n
) Professional Coating Systems
Charakterystyka: Spoiwo 1K Zywice specjalne
Ciata state (wagowo %) 46 — 50
Ciafa state (objetosciowo %) 28 -30
Lepkos¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) tiksotropowy
Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/I) 1,1-1,3
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° 10 — 20 mat
Wiasciwosci: krétki czas schniecia, duza sita wypetniania
mozliwe napetnianie puszek spray
mozliwa obrobka elektrostatyczna
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 150 °C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 120 °C
przyczepno$c¢ do stali, ocynku, aluminium, tworzyw sztucznych i MDF
Wydajnosc¢ 23,1 - 27,4 m2/kg, 10 pm WSF
teoretyczna: 29,0 - 30,8 m2/I, 10 ym WSF
Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata.
Ustawodawstwo Wartos$¢ graniczna dla produktu wg kategorii B/c = 780 g/I
LZO: Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce wartosci LZO:
Natryskiwanie: < 780 g/l
Warunki aplikacji: 0Od +10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig

wentylacje.

Przygotowanie podioza:

Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeline, jak rdwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokry¢ metalicznych i
warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 2, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem slikondw Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Podtoza ocynkowane:
- Oczysci¢ amoniakalnymi srodkami powierzchniowo czynnymi Mipa Zinkreiniger.
- Sweepen

Aluminium:
- Przemyc¢ rozcienczalnikiem Mipa 2K, przeszlifowa¢ papierem $ciernym P 360 / 400 i
odttusci¢ zmywaczem silikondw Mipa Silikonentferner.

Tworzywa sztuczne:

- Oczyscic (istniejgce $rodki antyadhezyjne muszg by¢ catkowicie usuniete), przeszlifowac
i odttusci¢ za pomocg Kunststoffreiniger.

MDF:

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Mipa Podktad VB 103-20 ®
Informacje o produkcie ae/0117 ml n

Professional Coating Systems
- Podtoze musi by¢ suche, czyste, nosne, wolne od ttuszczu i wosku oraz wolne od pytu
drzewnego. Przeszlifowa¢ papierem Sciernym o gradacji P 180 - P 280 i doktadnie odpylic.

Lakierowanie: Stal, ocynk, aluminium, tworzywa sztuczne:
Podkfad: VB 103-20 (grubos$¢ warstwy: 40-50um) WSF
Lakier nawierzchniowy: *PU 240-XX (grubo$¢ warstwy: 50-60um) lub AY 210-XX
(grubos¢ warstwy: 30-40um) WSF

MDF:
Podktad: VB 103-20 (grubos¢ warstwy: 40-50um) WSF
Lakier nawierzchniowy: *PU 230-XX (grubos$¢ warstwy: 50-60um) WSF

* Dostepne sg réwniez inne lakiery nawierzchniowe Mipa, prosimy o kontakt z naszym
doradcg technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

W przypadku grubo$ci warstwy minimum 50um mozliwe jest przechowywanie na
zewnatrz bez pokrywania lakierem nawierzchniowym przez 3 miesigce.

Nie stosowac na podtoza termoplastyczne.
Nie pokrywac materiatami zawierajgcymi poliester.

W przypadku surowej ptyty MDF o niskiej gestosci, przede wszystkim na kantach i okolicy
frezowania zalecane jest zaizolowanie powierzchni podkfadem izolujgcym. Dzieki temu
uzyskana bedzie dobra powierzchnia kolejnych warstw.

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska: Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowac zgodnie z
przepisami dotyczgcymi gospodarki odpadami oraz ochrony $rodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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