
 

Produkt przeznaczony wyłącznie do profesjonalnego użytku.  
Dane zawarte w niniejszej  karcie technicznej zamieszczono wyłącznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadają obecnemu stanowi 
wiedzy i bazują na długoletnim doświadczeniu w produkcji materiałów lakierniczych. Nie są one jednakże wiążące i nie dają gwa rancji poprawności. 
Należy przestrzegać zaleceń zawartych w kartach danych bezpieczeństwa jak i ostrzeżeń podanych na opakowaniu. Informujemy, że nie je steśmy 
zobowiązani do przeprowadzania aktualizacji danych, jednakże zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupełnienia treści infor macji bez wcześniejszej 
zapowiedzi. 
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Opis produktu   

Opis zastosowania          

 
 

 

Wysokiej jakości, wodorozcieńczalny lakier oparty na żywicy alkidowej do zewnętrznego i 
wewnętrznego lakierowania konstrukcji drewnianych, takich jak widoczne drewniane 

podpory  dachowe, ścienne i sufitowe panele ochronne, pawilony ogrodowe, ogrodzenia.  
Zaleca się również na podłożach metalowych, jak również do renowacji starych powłok 

lakierniczych na bazie wodnej dyspersji lub żywicy syntetycznej. 

  

Charakterystyka Spoiwo                      PU modyfikowane. Żywica alkidowa w emulsji   

 Ciała stałe                   46 - 54 % wagowo 
36 - 37  % objętościowo 

  

 Lepkość natrysku (DIN 53 211)      tiksotropowy   

 Ciężar właściwy (DIN EN ISO 2811)   1,20 - 1,40 kg/l   

 Stopień połysku (DIN EN ISO 2813) 20 - 30 / 60 (połysk)   
Właściwości            - Odporność na warunki pogodowe oparta na LZO część C, DIN 18 363 

- Wolny od kobaltu i od butanonoxim 
- Wodorozcieńczalny, o mało intensywnym zapachu, wysoka siła adhezji 

- Wysoka odporność na ultrafiolet i warunki atmosferyczne 
- światłoodporny, oddychający 

- Odporny na oleje i paliwo napędowe 

- Wodoszczelny, odporny na zmydlanie, doskonała rozlewność 
- Odporność na działanie podwyższonej temperatury:narażenie przez krótki czas: 140 ° C, 

narażenie przez dłuższy czas: 120 ° C 

  

Przechowywanie 
W zamkniętym oryginalnie pojemniku minimum 3 lata; przechowywać w temperaturze 
dodatniej w zakresie +5C do +30C. 

  

Zawartość LZO 
Wartość graniczna dla produktu (według kategorii A/d) 130g/l  
Produkt zawiera maksymalnie 63g/l LZO. 

  

Wskazówki   

Warunki pracy z 

materiałem 
Od +10C i do 70% względnej wilgotności powietrza. Zapewnić odpowiednią wymianę 

powietrza. 

Optymalne warunki obróbki: 
Temperatura powietrza: 20 - 25C; temperatura obiektu: > 15C; względna wilgotność: 40 - 

60%; prędkość przepływu powietrza: >0,4 m/s 

  

 

Przygotowanie podłoża 
Podłoże musi być czyste, suche, w dobrym stanie i wolne od kurzu, olejów, tłuszczów, 
wosku i korozji. Należy usunąć wszystkie ślady zniszczonych, starych powłok lakierniczych. 

Upewnić się, że istniejąca powłoka mocno przylega. Przeszlifować i usunąć pyły. 

  

Żelazo 
Wyczyścić, ewentualnie przeszlifować (usuwąć rdzę, zgorzelinę, tlenki) i 
odtłuścić zmywaczem silikonów Mipa Silikonentferner  

  

Cynk 
Umyć amoniakalnymi środkami powierzchniowo czynnymi (Mipa 

Zinkreiniger) 
  

Aluminium 

 

 

Oczyścić, przeszlifować i odtłuścić zmywaczem silikonów Mipa 

Silikonentferner lub zmywaczem na bazie wodnej Mipa WBS Reiniger 

  

Zalecane parametry techniczne   

 
Ciśnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natrysków 

Rozcieńczalnik 
 

  

Pędzel/wałek - - - 0 – 5 %   

Pistolet powietrzny   2 – 4 1,2 – 1,5 2 – 3 5 – 10 %   

Pistolet HVLP   2 – 3 1,3 – 1,4 2 - 3 5 – 10 %   



 

Produkt przeznaczony wyłącznie do profesjonalnego użytku.  
Dane zawarte w niniejszej  karcie technicznej zamieszczono wyłącznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadają obecnemu stanowi 
wiedzy i bazują na długoletnim doświadczeniu w produkcji materiałów lakierniczych. Nie są one jednakże wiążące i nie dają gwa rancji poprawności. 
Należy przestrzegać zaleceń zawartych w kartach danych bezpieczeństwa jak i ostrzeżeń podanych na opakowaniu. Informujemy, że nie je steśmy 
zobowiązani do przeprowadzania aktualizacji danych, jednakże zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupełnienia treści infor macji bez wcześniejszej 
zapowiedzi. 
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Suszenie   

 
Pyłosuchy Odporny na dotyk 

Gotowy do 
zamontowania 

Gotowy do polakierowania 
  

  

Temp. obiektu 20°C 20 – 30 min. 40 - 45 min. 1 dzień 1 godz.  
Pełne utwardzenie po upływie 5 dni (20 ° C). Zauważalne przyspieszenie czasu schnięcia przez zwiększenie prędkości 

przepływu powietrza (na przykład za pomocą dmuchawy). 
  

Lakierowanie 

Stal: 

Podkład: WBS Primer lub WBS Allgrund (grubość warstwy 60 – 80 µm) 
Lakierowanie nawierzchniowe: WAK 2500-30 (grubość warstwy 50 – 60 µm) 
Cynk, aluminum: 
Podkład: WBS Allgrund (grubość warstwy 60 – 80 µm) 

Lakierowanie nawierzchniowe: WAK 2500-30 (grubość warstwy 50 – 60 µm) 
Drewno: 

Impregnacja: WBS Holzschutzgrund (do użytku zewnętrznego) 

Podkład: WBS Allgrund (grubość warstwy 60 - 80 µm) 
Lakierowanie nawierzchniowe: WAK 2500-30 (grubość warstwy  50 - 60 µm) 

  

Zalecenia specjalne   

Do stosowania wyłącznie przez profesjonalistów. Lakiery koloryzowane pastami aluminiowymi powinny być 

zabezpieczone przed działaniem ciepła. Przechowywać przy max. temp. 35 ° C. W innym przypadku może wytworzyć 
się nadmierne ciśnienie w opakowaniu. 

  

Bezpieczństwo   

Nie palić, nie pić i nie jeść podczas aplikacji. Trzymać z dala od dzieci. 
  

Czyszczenie narzędzi   

Narzędzia wyczyścić  wodą natychmiast po użyciu.   

 


