Mipa lakier AK 225-30 mat jedwabisty ®
Informacje o produkcie m I P n

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Grubowarstwowy lakier jednowarstwowy z aktywng ochrong antykorozyjng przeznaczony do
lakierowania zewnetrznego oraz wewnetrznego konteneréw, regatéw, elementéw stalowych, szafek
sterowniczych, podwozi, maszyn itp.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
|:| |:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)

Utwardzacz

Czas przydatnosci do uzycia
z dodatkiem rozcienczalnika utwardzajgcego (Mipa Harterverdiinnung) 2 dni

Rozcienczalnik

rozcienczalnik Mipa UN

rozcienczalnik Mipa UN 21

rozcienczalnik utwardzajacy (Mipa Harterverdiinnung)

Lepkos¢ natryskowa

41| T4 0]

pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym Airmix / Airless
20 - 30 s 4 mm DIN 50 - 60 s 4 mm DIN
Metoda aplikacji
Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskéw Rozcienczalnik
pistolet lakierniczy z — 2,0-2,5 1,3-1,5 2-3 15-20 %
kubkiem gornym/ HVLP
Airmix / Airless — 100 - 120 0,28-0,4 1-2 0-5%
Pedzel/watek — — — — 0-5%
Czas suszenia
Utwardzacz Temperatu Pylosuchy Odporny Gotowy do Gotowy do Gotowy
ra obiektu na dotyk montazu szlifowania do polakierowania
_ 20 °C 50 — 60 minut 3-4h 24 h — 24 h
_ 60 °C — — 90 minut — —

Koricowy stopieri utwardzenia uzyskuje sie po 8 - 10 dniach (20 °C).

Uwagi

Charakterystyka: Spoiwo zywica alkidowa
Ciata state (wagowo %) 63 - 68
Ciata state (objetosciowo %) 47 — 49

Lepko$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) Tiksotropowy
Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l)  1,2-1,4
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° 30 — 45 mat jedwabisty

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Wiasciwosci: wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV i zmienne warunki pogodowe

mozliwe nanoszenie grubowarstwowe

aktywna ochrona przeciwkorozyjna, zawiera fosforan cynku

mozliwe nanoszenie elektrostatyczne

odporny na benzyne i olej napedowy przy tymczasowym obcigzeniu

odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 180 °C

odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 150 °C

przyczepno$¢ do stali

Wydajnosc¢ 35,1 - 37,7 m2/kg, 10 pm WSF
teoretyczna: 47,2 - 48,8 m2/l, 10 yum WSF

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata.

Ustawodawstwo Warto$¢ graniczna dla produktu (wedtug kategorii A/i) 500g/I
LZO: Produkt zawiera maksymalnie 500g/I
Pedzel/watek: < 490 g/I

Warunki aplikacji:  Od 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Przygotowanie podtoza: Olej, tluszcz, rdze, zgorzeling, jak réwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na
lakier — usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokryé metalicznych i
warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 14, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem silikondw Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Lakierowanie: Technologia 1-warstwowa
Stal:
AK 225-30 przy 80 - 100 pm WSF

Technologia 2-warstwowa

Stal:

Podktad: *AK 100-20 / AK 105-20 przy 50 - 60 um WSF
Lakierowanie nawierzchniowe: AK 225-30 przy 80 - 100 um WSF

* Mozliwe rowniez inne podktady Mipa, prosimy o kontakt z naszym doradca
technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.
Nanoszenie zbyt grubych warstw znacznie wydtuza czas schniecia.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ kolorow przed uzyciem.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Wielkos¢ zuzycia, dobdr technologii, charakterystyka oraz wydajnos¢ teoretyczna dotyczg
koloru RAL 7035. W przypadku innych odcieni wartosci mogg by¢ inne.

Podczas przechowywania produktdw na bazie zywicy alkidowej na powierzchni

farby moze utworzy¢ sie kozuch. Zazwyczaj nie ma to negatywnego wptywu na jakos¢
(zaleca sie testowanie materiatu!).

Jesli utworzy sie kozuch, nalezy go ostroznie usung¢ przed wymieszaniem (przed
barwieniem zywicy), a produkt przed zastosowaniem zgodnie z zaleceniami nalezy
przecedzi¢ przez sitko.

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska:Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowa¢ zgodnie z
przepisami dotyczgcymi gospodarki odpadami oraz ochrony srodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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