Mipa lakier AK 260-70 HS potysk jedwabisty ®
Informacje o produkcie d 10/0723 m I ﬂ

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Grubowarstwowy lakier jednowarstwowy, utwardzany przez utlenienie, z aktywng ochrong
antykorozyjna, przeznaczony do lakierowania konstrukcji stalowych, odlewdw zelaza, konteneréw,
maszyn, podwozi, szafek stalowych etc. ze stali, stali ocynkowanej i aluminium. Mozliwe réwniez
zastosowanie na podtozach drewnianych. Zastosowanie na elementach magazynowanych wewnatrz i
na zewnatrz pomieszczen. Niska zawartos¢ rozcienczalnika.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
I:I |:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)

Utwardzacz

Czas przydatnosci do uzycia

Rozcienczalnik
Mipa 2K

Lepko$¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym Airmix / Airless
30 - 40 s 4 mm DIN 50 - 60 s 4 mm DIN

Metoda aplikacji

PSP RS

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
pistolet lakierniczy z — 2,0-25 1,7-2,5 2-3 10-15%
kubkiem gérnym/ HVLP
Airmix / Airless — 100 - 120 0,36 - 0,54 1 0-5%
Pedzel/watek* — — — — 0-5%
Czas suszenia
Utwardzacz Temperatura Pylosuchy  Odporny Gotowy do Gotowy do Gotowy
obiektu na dotyk montazu szlifowania do polakierowania
25-30
— 20 °C minut 3-4h — _ _

Koricowy stopieri utwardzenia uzyskuje sie po 8 — 10 dniach (20 °C).

Uwagi

Charakterystyka: Spoiwo zmodyfikowana zywica alkidowa
Ciata state (wagowo %) ~ 79
Ciata state (objetosciowo %) ~ 64

Lepko$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) tiksotropowy
Ciezar wiasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l)  ~ 1,5
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° 60 — 80 potysk jedwabisty

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Wiasciwosci:

Wydajnosc¢
teoretyczna:

Przechowywanie:

Ustawodawstwo
LZO:

Warunki aplikacji:

Professional Coating Systems
wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV i zmienne warunki pogodowe
mozliwe nanoszenie grubowarstwowe
aktywna ochrona przeciwkorozyjna, zawiera fosforan cynku
odporny na benzyne i olej napedowy przy tymczasowym obcigzeniu
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 180 °C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 150 °C
przyczepno$¢ do stali, ocynku i aluminium

~ 44,2 m?/kg, 10 pm WSF
~ 63,9 m2/l, 10 ym WSF

W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata.

< 320 g/I**

Od 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Przygotowanie podtoza: Olej, tluszcz, rdze, zgorzeling, jak réwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na

lakier — usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajéow metali, stopdw, pokry¢é metalicznych
i warstw fgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 V>, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem silikonow Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Ocynk:
-Mycie amoniakalnymi Srodkami powierzchniowo czynnymi za pomocg Mipa Zinkreiniger.
-Obrobka strumieniowo-scierna

Aluminium:
-Odttusci¢ Mipa 2K-Verdiinnung, doktadnie przeszlifowac papierem $ciernym P 360/400,
a nastepnie wyczysci¢ Mipa Silikonentferner

Drewno (max. wilgotnos¢ 15%):
- Przeszlifowac papierem Sciernym P 180 — P 280 i doktadnie odpyli¢

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Professional Coating Systems
Lakierowanie: Technologia 1-warstwowa
Stal, ocynk, aluminium:
AK 260-70 przy 80 - 100 ym WSF

Technologia 2-warstwowa

Stal, podtoza ocynkowane, aluminium:

Podktad: ***EP 100-20 przy 50 - 60 pm WSF

Lakierowanie nawierzchniowe: AK 260-70 przy 80 - 100 pm WSF

Aluminium:
Podktad: ***EP 100-20 przy 25 - 30 pm WSF
Lakierowanie nawierzchniowe: AK 260-70 przy 80 - 100 pm WSF

Drewno na zewnatrz budynkéw:

Impregnat: Mipaxyl spezial

Podkfad: Mipa Malervorlack HS (grubo$¢ warstwy: 50-60um)
Lakier nawierzchniowy: AK 260-70 (grubo$¢ warstwy: 80 - 100um)

Drewno wewnatrz budynkow:
Podkfad: Mipa Malervorlack HS (grubo$¢ warstwy: 50-60um)
Lakier nawierzchniowy: AK 260-70 (grubo$¢ warstwy: 80 - 100um)

**Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce wartosci:
Pedzel/watek: < 420 g/I

***% Mozliwe rowniez inne podktady Mipa, prosimy o kontakt z naszym doradca
technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Wielko$¢ zuzycia, dobdr technologii, charakterystyka, VOC oraz wydajnos¢ teoretyczna
dotyczg koloru RAL 7035. W przypadku innych odcieni wartosci mogg byc¢ inne.

Nanoszenie zbyt grubych warstw znacznie wydtuza czas schniecia.
Sprawdzi¢ odcien przed aplikacja.

Istnieje mozliwo$¢ dobarwienia zywicy koncentratami Mipa Neon, ktére nastepnie mozna
aplikowac jednowarstwowo. Prosimy uwzgledni¢ informacje zawarte w karcie technicznej
Mipa Neon — lakierowanie jednowarstwowe).

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska:Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowac zgodnie
z przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami oraz ochrony $rodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepisow spoczywa na uzytkowniku.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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