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Informacje o produkcie a10/0124 ml 0

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

Wodorozcienczalny, pozbawiony chromiandéw 2K podkfad na bazie zywic epoksydowych z zawartoscig
fosforanu cynku do gruntowania stali, cynku, aluminium i zazwyczaj stosowanych tworzyw sztucznych.
Aplikacja pedzlem, watkiem lub poprzez natrysk. Mozliwo$¢ polakierowania wszystkimi lakierami
wodnymi i rozpuszczalnikowymi 1K i 2K Mipa.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania

Utwardzacz wagowo (lakier: utwardzacz) objetosciowo (lakier: utwardzacz)
;|:| WEP 9500-25 5:1 35:1
Utwardzacz

Mipa WEP 9500-25

Czas przydatnosci do uzycia
3,5 h wtemp. 20 °

Rozcienczalnik
Mipa WBS VE-Wasser

Lepkos$c¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym Airmix / Airless
30 - 40 s 4 mm DIN 50 - 60 s 4 mm DIN

Metoda aplikacji

413200

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
pistolet lakierniczy z — 2,0-2,2 1,3-1,8 2-3 0-5%
kubkiem gornym/ HVLP
Airmix / Airless — 100 - 120 0,23-0,33 1-2 0%
Pedzel, watek — — — — 0%

Czas suszenia Temperatura Pylosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy

Utwardzacz  obiektu dotyk montazu szlifowania do

polakierowania

@)

— 20 °C 45 - 55 minut 1-2h 24-48h — 2h
— 60 °C — 45 - 60 minut 1h — 30 minut

W przypadku suszenia dfuzszego niz 24 h, wymagane jest przeszlifowanie powierzchni.

Uwagi

Charakterystyka: Spoiwo Dyspersja zywic epoksydowych
Ciata state (wagowo %) 60 — 64
Ciata state (objetosciowo %) 42 — 45

Lepkos¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) tiksotropowy
Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l)  1,4-1,6
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° 10 — 20 mat

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Wiasciwosci: aktywna ochrona antykorozyjna

bardzo dobra odpornos¢ chemiczna i mechaniczna
zastosowanie w izolacji podtozy termoplastycznych
mozliwos¢ spawania wg DVS 0501 zgodnie z opinig SLU (nr 27567004039)
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krétki czas: 180 °C
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 150 °C
przyczepno$c¢: bardzo dobra do stali, cynku, aluminium i nastepujgcych tworzyw
sztucznych: polimetakrylan metylu, poliweglan, ABS, politereftalan butylenu, tworzywo
sztuczne wzmacniane wtoknem szklanym

Wydajnosc¢ 26,3 - 27,2 m2/kg, 5: 1 wagowo z WEP 9500-25 (grubos¢ warstwy 10 pm)
teoretyczna: 36,8 - 37,6 m2/l, 5: 1 wagowo z WEP 9500-25 (grubos$¢ warstwy 10 pym)

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 2 lata. Przechowywa¢ w temperaturze
dodatniej.

Ustawodawstwo Warto$¢ graniczna dla produktu wg kategorii A/j 140 g/I.
LZO: Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce wartosci LZO:
Pedzel/watek, natrysk z utwardzaczem WEP 9500-25: < 70 g/

Warunki aplikacji: 0Od +10°C i do 70% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przygotowanie podtoza:
Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeline, jak rdwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokry¢ metalicznych i
warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac¢ bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 -, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem slikondw Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Podtoza ocynkowane:
- Oczysci¢ amoniakalnymi srodkami powierzchniowo czynnymi Mipa Zinkreiniger.
- Sweepen (obrdbka strumieniowo-Scierna)

Aluminium:
- Przemyc¢ rozcienczalnikiem Mipa 2K, przeszlifowa¢ papierem $ciernym P 360 / 400 i
odttusci¢ zmywaczem silikondw Mipa Silikonentferner.

Tworzywa sztuczne:
- Oczyscic (istniejgce Srodki antyadhezyjne muszg by¢ catkowicie usuniete), przeszlifowac
i odttusci¢ za pomocg Kunststoffreiniger.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Lakierowanie: Stal, ocynk:
Podkfad: WEP 1000-20 (grubos¢ warstwy: 50 - 60 pm)
Lakier nawierzchniowy: *WPU 2425-XX (grubos¢ warstwy: 50 - 60 pm)

Aluminium, tworzywa sztuczne
Podkfad: WEP 1000-20 (grubos¢ warstwy: 25 - 30 pm)
Lakier nawierzchniowy: *WPU 2425-XX (grubo$¢ warstwy: 50 - 60 pm)

* Dostepne sg réwniez inne lakiery nawierzchniowe Mipa, prosimy o kontakt z naszym
doradcg technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Zywice dobarwiong koncentratem z zawartoscig aluminium chroni¢ przed upatem.
Magazynowac w temperaturze maksymalnej +35°C. W przypadku przekroczenia tej
temperatury w pojemniku moze wytworzyc sie cisnienie.

Utwardzacz wymiesza¢ mechanicznie przez ok. 2 minuty z lakierem bazowym.

Uwaga: Koniec czasu przydatnosci do uzycia nie jest zwigzany ze wzrostem lepkosci
lakieru. Przekroczenie czasu przydatnosci do uzycia prowadzi do zmniejszenia odpornosci
na dziatanie czynnikéw chemicznych i mechanicznych, do zmniejszenia stopnia potysku i
do warzenia sie lakieru.

Proces suszenia mozna przyspieszy¢ poprzez zwiekszenie predkosci przeptywu powietrza
w kabinie (np.: poprzez zastosowanie dysz injektorowych). Optymalne warunki obrébki:

temperatura powietrza: 20 - 25°C; temperatura obiektu: > 15°C; wzgledna wilgotnos¢:

40 - 60%); predkos¢ przeptywu powietrza: >0,4 m/s.

Nadaje sie do polakierowania najwczesniej po 30 min/60 °C lub 2 h/20 °C, a najpdzniej
po 4 tygodniach. Przy schnieciu > 4 tygodni wymagane szlifowanie posrednie.

Gotowy do szpachlowania po suszeniu 60 min. / 60°C

Aby unikng¢ mozliwej rdzy btyskawicznej podczas lakierowania gotych i piaskowanych
czesci stalowych, mozna dodac¢ Mipa WBS Korrosionsinhibitor, nalezy przestrzegac
instrukcji przetwarzania zgodnie z informacjami o produkcie Mipa WBS
Korrosionsinhibitor.

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu za pomocg Mipa WBS-Pistolenreiniger.

W razie potrzeby dostepne sg utwardzacze i $rodki czyszczace dostosowane do systeméw
dwuskfadnikowych; prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym.

Ochrona srodowiska: Odpady powstate w wyniku uzytkowania produktu nalezy zagospodarowaé zgodnie
z przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami oraz ochrony $rodowiska. Dopetnienie
obowigzku wynikajgcego z aktualnych przepiséw spoczywa na uzytkowniku.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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