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Obszar zastosowania

Lakier bezbarwny Mipa 2K-HS Carbonic jest wysokiej jakosci lakierem przeznaczonym do
transparentnego lakierowania podtozy z widkien kompozytowych (np. widkna szklanego, widkna
weglowego itp.). Z uwagi na wysoka site wypetnienia i brak tendencji do gazowania powtoki lakierniczej,
mozliwa jest aplikacja grubowarstwowa. Juz po czasie schniecia 15 min. w 60°C lub alternatywnie po 25
min. w 40°C (przy zastosowaniu utwardzacza Mipa 2K-HS 25) i wystudzeniu, czesci polakierowane moga
byc¢ szlifowane lub polerowane. Dzieki wysokiej ochronie UV, elementy podatne na zétkniecie (do takich
zaliczajg sie podtoza karbonowe) mogg zostac skutecznie zabezpieczone bez ryzyka przebarwien. Lakier
posiada bezposrednig przyczepnos$¢ do karbonu i innych tworzyw kompozytowych. Produkt jest gotowy
do aplikacji po dodaniu utwardzacza. W kombinacji ze szpachléwka natryskowg Mipa P 67 S, ktdra nadaje
sie jako wypetniacz na podtozach kompozytowych, karbonowych oraz w potgczeniu ze szpachléwka Mipa
P 27, ktdéra stuzy do wypetniania wiekszych poréw i ubytkéw, mozliwe jest dopasowanie kompletnej
technologii w zaleznosci od wymagan i zakresu pracy.

Wydajnos¢: 7,0 - 8,0 m2 / | (przy 80 pm WSF)

Instrukcja zastosowania

Kolor
Bezbarwny

Proporcje mieszania wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)
Utwardzacz
|:| Utwardzacz Mipa 2K-HS -- 2:1

Il.latr(\;::g:\el‘ac:ie calosciowe La!kierowanie A
Mipa 2K-HS 10 (mate powierzchnie)

Mipa 2K-HS 35 . . - !
(duze powierzchnie i wysokie temperatury) Uil 2HSARE 261 (222 (PO 1)

Czas przydatnosci do uzycia
‘Z’ | Rozcienczalnik

1-1,5 h w 20°C

Lepkos¢ natryskowa

Pistolet grawitacyjny

S Airmix / Airless
17 - 19 s DIN 4 mm -

—_—— Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie Dysza Liczba Rozcienczalnik
— Pistolet grawitacyjny - (bar) (mm) natryskow
> (wysokie ciénienie) 2-2,5 12-1,3 1-3 -

HVLP (niskie ciSnienie) - 2-22 1,2-13 1-3 -

HVLP/ ci$nienie

wewnatrz dyszy - 0,7 - - -

Wersja d 0920

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Czas odparowania
3 — 5 min odparowanie miedzywarstwowe
10 -30 min przed suszeniem piecowym

Warstwa suchego filmu
1 warstwa - ok. 25 — 30 um

Czas suszenia Pytosuchy Odporny na Gotowydo Gotowy do Gotowy do

Temperatura obiektu dotyk montazu szlifowania polakierowania

20°C 15 — 20 min 1-2h 6 h - -

60°C - 15 min - -
Uwagi

Przechowywanie: 3 lata w oryginalnie zamknietych opakowaniach

Ustawodawstwo LZ0O: Wartos¢ graniczna dla produktu wg kat.B/d: 420g/I
Produkt ten zawiera max. 420g/I LZO

Warunki aplikacji: Od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Aplikacja: Ogdlne uwagi na temat ,bezbarwnego lakierowania podtozy karbonowych”:

Sposdb uzycia i liczba etapdw pracy w przypadku bezbarwnej powtoki na podtozach

karbonowych zalezy zasadniczo od nastepujgcych czynnikow:

1. Jakos¢  podioza karbonowego: Im  grubsza  jest  tekstura

i porowato$¢ karbonu, tym wiecej warstw lakieru bezbarwnego ze szlifowaniem
miedzywarstwowym jest konieczne. W celu bezbarwnego wypetnienia
gtebszych poréw i ubytkdw zaleca sie zastosowanie szpachléwki Mipa P 27.
Jezeli do wygtadzenia tekstury karbonu wymagana jest najwyzsza sita
wypetniania, jako bezbarwng warstwe wypetniajagcg nalezy zastosowac
szpachlowke natryskowg Mipa P 67 S.
Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage, ze podtoza kompozytowe charakteryzuijg sie
pewnym efektem zapadania i wciggania powtoki lakierniczej, ktére (w
zaleznosci od jakosci podtoza) moze by¢ mniej lub bardziej wyrazne i ktdre
moze mieC negatywny wptyw na pozniejszy wyglad lakieru bezbarwnego.

2. Pozadane wykonczenie: Wyzsze wymagania dla lakieru bezbarwnego zwigzane
sg ze zwiekszeniem naktadu pracy. W zaleznosci od jakosci powierzchni
karbonowej i np. w przypadku niewielkich wymagan co do powierzchni lakieru
bezbarwnego, wystarczajgce mogg by¢ trzy warstwy lakieru bezbarwnego ze
szlifowaniem miedzywarstwowym. Jesli jednak pozadany jest efekt lakieru
fortepianowego, moze to wymagac od 4 do 6 warstw lakieru bezbarwnego wraz
ze szlifowaniem miedzywarstwowym. Ponadto w ostatnim etapie wymagane
jest polerowanie, aby zapewnic ptaskg i absolutnie idealng warstwe lakieru
bezbarwnego.
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3. Poniewaz podtoza karbonowe majg bardzo zréznicowang jako$¢ powierzchni w
zaleznosci od procesu produkcji, a do wyjmowania z formy stosowane s
$rodki antyadhezyjne, na ogdt mogg wystgpi¢ problemy z przyczepnoscia.
Dlatego zalecamy wykonanie testu przyczepnosci. Przy powstaniu
rozwarstwienia, zalecamy uzycie promotora przyczepnosci Mipa 1K-
Haftpromoter.

Ponizej opisano rozne systemy bezbarwnego lakierowania karbonu, ktére w
zaleznosci od jakosci struktury karbonu lub wymagan co do jakosci powtoki
skfadajq sie z kilku etapow:

Obrobka wstepna:

Podtoza karbonowe muszg by¢ czyste, suche, wolne od kurzu, oleju i thuszczu
oraz od wszelkich substancji zmniejszajgcych przyczepnoS¢ (np. Srodkéw
antyadhezyjnych). Powierzchnie nalezy doktadnie wyczysci¢é zmywaczem
silikonéw Mipa Silikonentferner.

Powierzchnie karbonowe przeszlifowaé na sucho od P 240 do P 400. Nalezy
uwazad, aby powierzchnia karbonowa nie zostata przeszlifowana do warstwy
wiokien.

W przypadku silnego zapylenia podczas szlifowania, uzy¢ wolnego od oleju i
wody sprezonego powietrza. Nastepnie dokfadnie wyczys¢ uzywajgc zmywacza
silikondw Mipa Silikonentferner.

Technologia aplikacji lakieru bezbarwnego Mipa 2K-HS-Carbonic-
Klarlack
A. Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack jako warstwa wypetniajaca:

1. nanie$¢ réwnomiernie i obficie od 2 do 3 warstw

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie miedzywarstwowe w 60°C lub 25 min. w 40°C (przy
zastosowaniu z utwardzaczem Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie +
szlifowanie miedzywarstwowe na sucho od P 240 do P 400.

Opcjonalnie szlifowanie miedzywarstwowe mozna poming¢, jesli podtoze
karbonowe jest bardzo gtadkie lub oczekiwania jakoSciowe tego nie wymagaja.
Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. W takim przypadku lakierowanie jest mozliwe
najwczesniej po 1 godzinie w 20°C. Jesdli warstwa wypetniajaca schnie dtuzej
niz 10-12 godzin, wymagane jest szlifowanie miedzywarstwowe na sucho od P
240 do P 400.

B. warstwa nawierzchniowa lakieru bezbarwnego Mipa 2K-HS-Carbonic-
Klarlack

1. natozy¢ réwnomiernie od 2 do 3 warstw

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie miedzywarstwowe w 60°C lub 25 min. przy 40°C (przy
zastosowaniu Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie
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Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. Zalecamy wdwczas suszenie przez catg noc.

Uwaga dotyczaca mozliwej grubosci WSF:

Grubos$¢ warstwy suchego filmu podczas jednego natrysku wynosi ok. 25-30
um lakieru bezbarwnego, zostanie ona zredukowana przez zaréwno przez
siadanie powtoki lakieru (szczegdlnie przy aplikacji jako warstwa wypetniajgca)
i szlifowanie. W zwigzku z powyzszym nie ma zalecen dotyczacych okreslonej
grubosci warstwy suchego filmu, aby uzyska¢ optymalne transparentne
wykonczenie. Zamiast tego, w zaleznosci od charakteru podtoza karbonowego,
niezbedna jest aplikacja do kilku warstw lakieru bezbarwnego w celu uzyskania
pozadanego wykonczenia.

A. Polerowanie

Opcjonalnie mozliwe jest polerowanie w celu uzyskania najlepszego mozliwego
wykonczenia lakieru bezbarwnego. W tym procesie nawierzchniowg warstwe
lakieru bezbarwnego mozna polerowac w nastepujacej gradacji po okreslonym
procesie suszenia i szlifowania (na sucho lub na mokro):

1. szlifowanie wstepne: P 800 / P 1000
2. szlifowanie miedzyoperacyjne: P 1500 / P 2000
3. koncowe szlifowanie: P 3000

Zalecane stopniowanie mleczek polerskich:

1. Wyciaganie rys / MP Cutting Polish

2. Polerowanie / MP ONE-STEP Polish

3. Polerowanie na wysoki potysk / MP Finish Polish

Szpachlowanie + lakier bezbarwny:
A. szpachlowanie: Mipa P 27

1. uzy¢ Mipa P 27, aby zamkng¢ pory i wyréwna¢ niedoskonatosci na
powierzchni karbonowej

2. po wyschnieciu przez ok. 2 godziny w temperaturze pokojowej, szlifowanie
miedzywarstwowe na sucho od P 220 do P 360, koncowe szlifowanie od P 400
do P 600.

B. warstwa wypetniajgca lakieru bezbarwnego: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. nanie$¢ réwnomiernie i obficie od 2 do 3 warstw

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie miedzywarstwowe w 60°C lub 25 min. w 40°C (przy
zastosowaniu utwardzacza Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie +
szlifowanie miedzyoperacyjne na sucho od P 240 do P 400.
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Opcjonalnie szlifowanie miedzywarstwowe mozna poming¢, jesli podtoze

karbonowe jest bardzo gtadkie lub nie jest to konieczne ze wzgledu na
wymagania jakosciowe.

Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. W tym przypadku lakierowanie jest mozliwe
najwczesniej po 1 godzinie w 20°C. Jesli pierwsza warstwa schnie dtuzej niz
10-12 godzin, wymagane jest szlifowanie miedzywarstwowe na sucho od P 240
do P 400.

C. warstwa nawierzchniowa lakieru bezbarwnego Mipa 2K-HS-Carbonic-
Klarlack

1. nanies¢ réwnomiernie 2 do 3 rowne warstwy

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie w 60°C lub 25 min. w 40°C (przy zastosowaniu utwardzacza
Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie

Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. Zalecamy wdwczas suszenie przez catg noc.

B. Polerowanie

Opcjonalnie mozliwe jest polerowanie w celu uzyskania najlepszego mozliwego
wykonczenia lakieru bezbarwnego. W tym procesie nwierzchniowg warstwe
lakieru bezbarwnego mozna polerowaé w nastepujgcej gradacji po okreslonym
procesie suszenia i szlifowania (na sucho lub na mokro):

1. szlifowanie wstepne: P 800 / P 1000

2. szlif posredni: P 1500 / P 2000

3. koncowe szlifowanie: P 3000

Zalecane stopniowanie mleczek polerskich:

1. Wyciaganie rys / MP Cutting Polish

2. Polerowanie / MP ONE-STEP Polish

3. Polerowanie na wysoki potysk / MP Finish Polish

Szpachlowka + podkiad wypetniajacy + lakier bezbarwny:
A. szpachlowanie: Mipa P 27

1. uzy¢ Mipa P 27, aby zamkngé pory i wyréwna¢ niedoskonatosci na
powierzchni karbonu

2. po wyschnieciu przez ok. 2 godziny w temperaturze pokojowej, szlifowanie
miedzywarstwowe na sucho od P 220 do P 360, szlifowanie koncowe od P 400
do P 600

B. wypetnienie: Mipa P 67 S

1. nanies¢ réwnomiernie i obficie od 2 do 3 warstw

2. 10-15 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 30 min. suszenie w 60°C + wystudzenie + szlifowanie miedzyoperacyjne na
sucho od P 240 do P 400
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Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej przez 12 godzin.

C. Warstwa nawierzchniowa lakieru bezbarwnego Mipa 2K-HS-Carbonic-
Klarlack

1. nanies¢ réwnomiernie 2 do 3 rownych warstw

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie posrednie w 60°C lub 25 min. przy 40°C (przy zastosowaniu
utwardzacza Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie

Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. Zalecamy wdwczas suszenie przez catg noc.

D. Polerowanie

Opcjonalnie mozliwe jest polerowanie w celu uzyskania najlepszego mozliwego
wykonczenia lakieru bezbarwnego. W tym procesie nawierzchniowg warstwe
lakieru bezbarwnego mozna polerowac w nastepujacej gradacji po okreslonym
procesie suszenia i szlifowania (na sucho lub na mokro):

1. szlifowanie wstepne: P 800 / P 1000
2. szlif posredni: P 1500 / P 2000
3. koncowe szlifowanie: P 3000

Zalecane stopniowanie mleczek polerskich:

1. Wyciaganie rys / MP Cutting Polish

2. Polerowanie / MP ONE-STEP Polish

3. Polerowanie na wysoki potysk / MP Finish Polish

Podkitad wypeiniajacy + lakier bezbarwny:
A. warstwa wypetniajaca: Mipa P 67 S

1. nanie$¢ réwnomiernie i obficie od 2 do 3 warstw

2. 10-15 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 30 min. suszenie posrednie w 60°C + wystudzenie + szlifowanie
miedzywarstwowe na sucho od P 240 do P 400

Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna  przeprowadzi¢
suszenie w temperaturze pokojowej przez 12 godzin.

B. Warstwa nawierzchniowa lakieru bezbarwnego Mipa 2K-HS-Carbonic-
Klarlack

1. nanies¢ réwnomiernie 2 do 3 rownych warstw

2. 10-30 min. odparowanie w temperaturze pokojowej

3. 15 min. suszenie posrednie w 60°C lub 25 min. w 40°C (przy zastosowaniu
utwardzacza Mipa 2K-HS-Harter HS 25) + wystudzenie
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Lakier bezbarwny Mijpa 2K HS Carbonic

]
Informacje o produkcie mIP“

Professional Coating Systems
Alternatywnie, zamiast suszenia piecowego mozna przeprowadzi¢ suszenie w
temperaturze pokojowej. Zalecamy wdwczas suszenie przez catg noc.

C. Polerowanie

Opcjonalnie mozliwe jest polerowanie w celu uzyskania najlepszego mozliwego
wykonczenia lakieru bezbarwnego. W tym procesie nawierzchniowg warstwe
lakieru bezbarwnego mozna polerowa¢ w nastepujgcej gradacji po okreslonym
procesie suszenia i szlifowania (na sucho lub na mokro):

1. szlifowanie wstepne: P 800 / P 1000
2. szlif posredni: P 1500 / P 2000
3. koricowe szlifowanie: P 3000

Zalecane stopniowanie mleczek polerskich:

1. Wycigganie rys / MP Cutting Polish

2. Polerowanie / MP ONE-STEP Polish

3. Polerowanie na wysoki potysk / MP Finish Polish

Wersja d 0920
Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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