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Mipa EP 109-20 2K-EP Podktad gruntujgco-przyczepnosciowy ml n

Informacje o produkcie

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

2K-EP Podktad gruntujacy i przyczepnosciowy EP 109-20 (BAN80-1024) do zastosowania jako podktad
przyczepnosciowy z aktywng antykorozjg do stali, podtozy ocynkowanych i aluminium (takze
anodowane), stali szlachetnej, metali kolorowych, podtozy chromowanych, TWS, lakierow proszkowych
i KTL. Dzieki szybkiemu czasowi schniecia i gotowosci do polakierowania, EP 109-20 zapewnia
oszczedno$¢ czasu a dzieki dobrej rozlewnosci moze by¢ w razie potrzeby stosowany jako podktad
gruntujacy do zastosowania w technologii dwuwarstwowe;j.

Odcienie: zblizony do RAL 1024 zétta ochra

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz

Utwardzacz . i
|:||:| EP 969-25 i1 4:1

Utwardzacz
Mipa Utwardzacz EP 969-25 (BAN93-0018)

Czas przydatnosci do uzycia
Z Utwardzaczem -25 maks. 12 h w 20 °C

w,‘ [ Rozcienczalnik
Mipa Rozcienczalnik 321 (BHN97-0002),
#El’ Mipa EP Rozcienczalnik, Mipa EP Rozcienczalnik wolny*

Lepkosc¢ natryskowa

Lepkosc aplikacji jest dostosowywana do warunkdow
s urzadzenia/instalacji za pomocg okreslonego

rozcienczalnika.
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym Airmix / Airless
Metoda aplikacji Utwardzac Cisnienie Dysza (mm) Liczba natryskdw Rozcienczalni

— Pistolet z kubkiem z (bar) 1,4-1,6 1 k

L —" gornym / HVLP - 2,0-2,5 25-30 %
Zbiornik ci$nieniowy -- 2,0-2,5 1,3-1,5 1 25-30 %
Cisnienie materiatu -- 0,5-0,8
Airess / Airmix - 1,0-2,0 0,28 -0,33 1 10-20 %
Ci$nienie materiatu - 70 - 100

Wersja: d 6/0124
Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Mipa EP 109-20 2K-EP Podktad gruntujgco-przyczepnosciowy

Informacje o produkcie

Czas suszeni:

Utwardzacz Temperatur Pytosuchy Odporny
a obiektu na dotyk
- 20 °C 10 — 15 min. 3-4h
- 70 °C - -

mipa

Professional Coating Systems

Gotowy Gotowy do  Gotowy
do szlifowania do polakierowania
montazu
20 min.

16 h --

Nadaje sie do lakierowania najwczesniej po 20 minutach, a najpozniej po 14 dniach. Po schnieciu > 14 dni,

konieczne jest szlifowanie miedzyoperacyjne.

Uwagi

Charakterystyka:

Spoiwo

Ciata state (wagowo %):

Ciata state (objetosciowo %):

Lepkos¢ dostawy DIN 53211 4 mm ( w sek.):
Ciezar wtasciwy DIN EN I1SO 2811 (kg/l):
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 W 60°:

Whtasciwosci:
Mozliwos¢ aplikacji elektrostatycznej

zywica epoksydowa
~ 64

~ 44

45 — 55 sek.

~1,4

10-20 mat

Aktywna ochrona antykorozyjna (fosforan cynku)

Doskonata odpornos¢ chemiczna i mechaniczna
Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

przez krétki czas : 180°C
przez dtuzszy czas : 150°C

Przyczepnos¢ do stali, podtozy ocynkowanych i aluminium (takze anodowanego), stali
szlachetnej, metali kolorowych, podtozy chromowanych, TWS, lakieréw proszkowych i

KTL

Wydajnos¢ teoretyczna:

~ 32,0 m?/kg, 5:1 wagowo z EP 969-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki
~ 39,3 m?%/litr, 5:1 wagowo z EP 969-25, przy 10 pm grubosci suchej powtoki

Przechowywanie:

W oryginalnie zamknietym pojemniku min. 3 lata. Optymalne warunki magazynowania: +5

do +25°C, unikaé¢ bezposredniego nastonecznienia. Inne warunki przechowywania mogg

mieé wptyw na witasciwosci produktu.
Ustawodawstwo
LZO: <520 g/I**
Warunki aplikacji:
wentylacje.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig

Wersja: d 6/0124

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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°
Mipa EP 109-20 2K-EP Podktad gruntujgco-przyczepnosciowy ml n

Informacje o produkcie

Professional Coating Systems

Przygotowanie podtoza: Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeline, jak rowniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ roznych rodzajow metali, stopéw, pokry¢ metalicznych
i warstw faczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:
- reczne usuwanie rdzy zgodnie z klasg czystosci St 3
- odttusci¢ Zmywaczem Mipa WBS lub Zmywaczem slikonédw Mipa

Podtoza ocynkowane:
- amoniakalne srodki powierzchniowo czynne (Zmywacz do ocynku Mipa)
- Sweepen (obrdbka strumieniowo-$cierna)

Aluminium (takze anodowane), metale kolorowe:
- odttusci¢ Rozcienczalnikiem Mipa 2K, doktadnie przeszlifowaé papierem S$ciernym
P 360/400 i wyczysci¢ Zmywaczem silikondw Mipa.

Stal szlachetna, podtoza chromowane
- odttusci¢ Rozcienczalnikiem Mipa 2K, doktadnie przeszlifowac papierem Sciernym
P 240/360 i wyczysci¢ Zmywaczem silikonéw Mipa.

TWS, lakiery proszkowe i KTL:
- wyczyscié, usungé¢ srodki oddzielajgce, ew. przeszlifowaé i odttusci¢c Zmywaczem
silikonéw Mipa

Zastosowanie: Technologia 2-warstwowa***;
Stal, podtoza ocynkowane, aluminium (takze anodowane), stal szlachetna, metale
kolorowe, , podtoza chromowane, TWS, lakiery proszkowe, i KTL :
podktad: EP 109-20 przy 10 - 20 um grubosci suchej powtoki
lakierowanie nawierzchniowe: ****pU 246-XX / PU 249-XX przy 40 — 60 pum grubosci
suchej powtoki

Technologia 3-warstwowa:

Stal, podtoza ocynkowane, aluminium (takze anodowane), stal szlachetna, metale
kolorowe, , podtoza chromowane, TWS, lakiery proszkowe, i KTL :

podktad: EP 109-20 przy 10 - 20 um grubosci suchej powtoki

warstwa posrednia: ****EP 175-20 / EA 184-20 przy 40 - 60 um grubosci suchej powtoki
lakierowanie nawierzchniowe: ****PU 246-XX / PU 249-XX przy 40 — 60 um grubosci
suchej powtoki

Szczegdlne wskazowki:

Wersja: d 6/0124

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49(0)87 03/922-0 - Fax: +49(0)87 03/922-100 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com
Dystrybucja i doradztwo techniczne w Polsce: MIPA Polska Sp. z 0. o. - ul. Kujawska 17G - 86-050 Solec Kujawski - tel.: 52 323 50 10 - www.mipa-paints.pl

3



Informacje o produkcie

°
Mipa EP 109-20 2K-EP Podktad gruntujgco-przyczepnosciowy m I P n

Professional Coating Systems

*W celu uzyskania dtuiszych czaséw odparowania miedzywarstwowego zaleca sie
stosowanie rozcienczalnika EP wolny. Stosowanie rozciericzalnika EP wolny wydtuza czas
schniecia.

**Produkt zawiera maksymalnie nastepujace ilosci LZO:
nierozcienczony z 2K EP Utwardzaczem EP 969-25: < 540 g/I

*EXW systemie 2-warstwowym, z uwagi na niewielkg grubos$¢ warstwy suchego filmu
zalecane jest zastosowanie podktadu na niekorodujgcych podtozach lub o
umiarkowanym obcigzeniu korozyjnym.

***¥*Mozliwe rdwniez inne powtoki posrednie i lakiery nawierzchniowe Mipa, prosimy
o kontakt z naszym doradcg technicznym.

Tylko do zastosowania profesjonalnego.
Czas odparowania: 10 - 15 min. przed suszeniem w kabinie lakierniczej.

Gotowy do polakierowania najszybciej po 20 min. a najpdzniej po 14 dniach. W
przypadku suszenia > 14 dni wymagane przeszlifowanie powtoki.

Gotowy do szpachlowania po suszeniu przez 30 min. / 60°C lub po 12 godz. Suszenia w
temperaturze pokojowe;j.

W razie potrzeby dostepne s3 zmywacze dostosowane do systemow urzadzen 2K,
prosimy o kontakt z doradcg technicznym.

Czyszczenie narzedazi:
Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu Rozcienczalnikiem Mipa 321, Mipa EP
Rozcieniczalnik, Mipa EP rozciericzalnik wolny.

Wersja: d 6/0124
Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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