Mipa EP 175-20 Podkfad 2K-EP MIL RAL 1011

Informacje o produkcie

mipa

Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

2K-EP Podkiad EP 175-20 RAL1011 (BAN83-1211) to zawierajacy fosforan cynku podkiad gruntujacy 2K
epoksydowy, odpowiada normie Bundeswehry TL 8010-0001 Klasa II, Typ 4.

Dopuszczenie WIWeB: 440.05.01.L24B3.2.
Armia holenderska: DPO/BOB2009009272.
Armia austriacka: GZ S91604/12-ARWT/EWBT/2012.

Odcienie: RAL1011, inne odcienie na zapytanie

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania wagowo (lakier : utwardzacz)
Utwardzacz

:D EP 940-25 4:1
Utwardzacz

Mipa 2K EP Utwardzacz
EP 940-25 (BAN93-0009)

Czas przydatnosci do uzycia
Z Utwardzaczem Mipa -25 maks. 24 h w 20 °C

=
i

w" Rozcienczalnik
;r f Mipa EP Rozcienczalnik 971 (BAN97-0001)
= Lepkos¢ natryskowa
Po dodaniu utwardzacza czas wstepnej reakcji wynosi

S ok. 15 min., nastepnie ustawienie lepkosci.

Lepkos¢ aplikacji jest dostosowywana do warunkéw
urzadzenia/instalacji za pomoca okreslonego
rozcienczalnika.

pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym
20 - 30 s 4 mm DIN

objetosciowo (lakier : utwardzacz

3:1

Airmix / Airless
30 - 40 s 4 mm DIN

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
— Pistolet z  kubkiem -- 2,0-2,5 14-16 2-3 15-20 %
- gérnym / HVLP
Zbiornik ci$nieniowy -- 0,5-0,8 1,3-1,5 2-3 do 15 %
Airess / Airmix - 70 - 100 0,33-10,38 1-2 0-5%
Pedzel/ watek
. - - - 0-10%

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Wersja: d 9/0724

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Czas odparowania

Grubos¢ suchej warstwy

Czas suszenia

Utwardzacz Temperatura Pytosuchy Odporny Gotowy do Gotowy do Gotowy
obiektu na dotyk montazu szlifowania  do polakierowania

- 20 °C 10-15 min. 3-4 h 2 dni -- 4h

-- 60 °C -- -- 45 min. -- 45 min.
Uwagi
Charakterystyka:

Spoiwo zywica epoksydowa

Ciata state (wagowo %): ~73

Ciata state (objetosciowo %): ~52

Lepkos¢ dostawy DIN 53211 4 mm ( w sek.): tiksotropowy

Ciezar wtasciwy DIN EN I1SO 2811 (kg/l): ~1,5

Stopien potysku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednostki potysku): 10 — 20 mat
Wiasciwosci: Aktywna ochrona antykorozyjna (fosforan cynku)

Mozliwos¢ aplikacji elektrostatycznej
Doskonata odpornos¢ chemiczna i mechaniczna
Odpowiedni do izolacji podtozy termoplastycznych
Odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:
przez krétszy czas : 180°C
przez dtuzszy czas : 150°C
Przyczepnos¢ do stali, podtozy ocynkowanych, aluminium i GFK
Wydajnos¢ teoretyczna:
~ 37,6 m?/kg, 4:1 wagowo z EP 940-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki
~ 48,6 m?/litr, 4:1 wagowo z EP 940-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki

Wersja: d 9/0724

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku min. 3 lata.

Ustawodawstwo

LZO: <450 g/I*

Warunki aplikacji: od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przygotowanie podtoza: Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeling, jak rdwniez inne substancje moggce mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos$¢ réznych rodzajow metali, stopow, pokryé metalicznych
i warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- piaskowanie zgodnie z poziomem czystosci Sa 2% , usungé pozostatosci po piaskowaniu
i niezwtocznie polakierowac.

- reczne odrdzewianie zgodnie z poziomem czystosci St 3

- odttuszczanie Zmywaczem Mipa WBS lub Zmywaczem silikonéw Mipa

Podtoza ocynkowane:
- amoniakalne $rodki powierzchniowo czynne (Zmywacz do ocynku Mipa)
- Sweepen (obrdbka strumieniowo-$cierna)

Aluminium:
- odttusci¢ Rozciericzalnikiem Mipa 2K, doktadnie przeszlifowa¢ papierem Sciernym
P 360/400 i wyczysci¢ Zmywaczem silikonéw Mipa.

GFK:
- oczysci¢ (w razie potrzeby nalezy catkowicie usungé istniejgce Srodki oddzielajgce)
przeszlifowac i odttusci¢ Zmywaczem silikondw Mipa

Zastosowanie: Stal, podtoza ocynkowane, aluminium, GFK:
podktad: EP 175-20 przy 40 - 60 um grubosci suchej powtoki
lakierowanie nawierzchniowe: **PU 246-XX / PU 249-XX przy 40 — 60 pum grubosci
suchej powtoki
lub:
Stal, podtoza ocynkowane, aluminium, GFK:
podktad: EP 175-20 przy 2 x 40 - 60 um grubosci suchej powtoki
lakierowanie nawierzchniowe: **PU 246-XX / PU 249-XX przy 40 — 60 um grubosci
suchej powtoki

Szczegdlne wskazowki:
*Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce ilosci LZO:
Natrysk z 2K EP Utwardzaczem EP 940-25: < 540 g/I
Wersja: d 9/0724

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Czyszczenie narzedzi:

Ochrona srodowiska:

Professional Coating Systems

**Mozliwe rowniez inne lakiery nawierzchniowe Mipa, prosimy o kontakt z naszym
doradca technicznym.

Przeznaczony wytgcznie do uzytku profesjonalnego.

Nadaje sie do lakierowania najwczesniej po 45 min/60 °C lub 4 h/20 °C, a najpdzniej
po 14 dniach. Po schnieciu > 14 dni konieczne szlifowanie miedzyoperacyjne.

Czas odparowania: 10 -15 min. przed suszeniem w kabinie lakiernicze;j.
Gotowy do szpachlowania po suszeniu 60 min. / 60°C

W razie potrzeby dostepne sg zmywacze dostosowane do systemow urzadzen 2K,
prosimy o kontakt z doradcg technicznym.

Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu Rozcienczalnikiem Mipa EP 971.

Utylizacja odbywa sie poprzez system recyklingu opakowan blaszanych i stali (KBS).

Opakowanie musi by¢ czyste, suche, wolne od ciat obcych i pozbawione pozostatosci.
W przypadku pojemnikéw z tworzywa sztucznego nalezy usung¢ metalowy wspornik.
Na opakowaniu musi znajdowac sie etykieta ostatniego napetnionego produktu.

Wersja: d 9/0724

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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