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Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

PU 216-05 (seria 4266-x-0) jest niskorozcienczalnikowym, 2K lakierem nawierzchniowym na bazie
zywicy akrylowej, przeznaczonym do lakierowania pojazdéw uzytkowych, maszyn budowlanych i
rolniczych, a takze aparatury i maszyn.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
I:I |:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)
PU 952-XX 4:1 25:1
PU 954-25 5:1 3:1
Utwardzacz

Mipa PU 952-25 (PUR Utwardzacz 8590), PU 952-35 (PUR Utwardzacz 8593)
Mipa PU 954-25 ( PUR Utwardzacz 8568)

Czas przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki
Z utwardzaczem -25 ok. 6 h w 20°C

Rozcienczalnik
Mipa 2K Rozcienczalnik 9403 wolny (Dedelan Rozcienczalnik 9403)

Lepkos¢ natryskowa

Gotowy do aplikacji po dodaniu utwardzacza, nizszg lepkosc¢
aplikacji ok. 20 s 4 mm DIN mozna uzyskac przy uzyciu 2 %
Mipa 2K Rozcienczalnika 9403 wolnego.

<] 00

Pistolet lakierniczy z gérnym kubkiem Airmix/Airless
k.35-40s4 DIN
ok-35-40's 4 mm ok. 35 - 40 s 4 mm DIN

‘ Metoda aplikacji Utwardzacz Ciénienie Dysza Liczba natryskéw Rozcienczalnik
g (bar) (mm)
Pistolet z kubkiem gérnym / - 2,0-25 1,2-1,3 2 0 %
HVLP
Airess / Airmix - 100 -120 0,23-0,28 1 0%
Utwardzacz Temperatura Pylosuchy Odporny Gotowy do Gotowy do Gotowy do
obiektu na dotyk montazu szlifowania polakierowania
= 20°C 60-70 min. 6 h = = 16 h
= 60-80°C = - 45 min. - -

Faza odparowania przed suszeniem wymuszonym = 15 min/20 °C. Ostateczng twardosc osiaga sie po 7 dniach (20 °C).

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Uwagi

Charakterystyka:

Spoiwo System poliuretanowo-akrylowy
Ciata state (% wagowo) 61 - 65

Ciata state (% objetosciowo) 49 - 53

Lepkos$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) 110 - 130

Ciezar whasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l) 1,1-1,3

Stopien potysku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednostki .

potysku) < 10 j.p. tepy mat
Wiasciwosci:

Mozliwos¢ obrdbki elektrostatycznej

Wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV i warunki atmosferyczne
Wysoka odporno$¢ na rozcienczalniki, oleje i paliwa

Bardzo dobre krycie krawedzi i stabilnos¢

Dobra absorpcja mgietki lakierniczej

Odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:
przez krétki czas : 180°C
przez dtuzszy czas : 150°C

Przyczepnos$¢ do stali

Wydajnosc teoretyczna:

43,6 - 47,6 m2/kg, 5:1 wagowo z PU 954-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki
48,0 - 53,0 m2/l, 5:1 wagowo z PU 954-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki
40,8 - 44,8 m2/kg, 4:1 wagowo z PU 952-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki
44,0 - 48,0 m2/l, 4:1 wagowo z PU 952-25, przy 10 um grubosci suchej powtoki

Przechowywanie: W zamknietym oryginalnym pojemniku minimum 12 miesiecy.

Zawartosc LZO:

Warto$¢ graniczna UE zgodnie z dyrektywg dotyczacg produktow typu Decopaint (ChemVOCFarbV) dla tego
produktu w kategorii A/j 500 g/I.

Produkt zawiera maksymalnie:

natrysk z utwardzaczem PU 954-25: 450 g/I

natrysk z utwardzaczem PU 952-25: 480 g/I

Warunki aplikacji: Od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Przygotowanie podtoza:

Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeling, jak rdwniez inne substancje moggce mie¢ wptyw na lakier — usungc!

Uwaga:

Z uwagi na mnogo$¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokry¢ metalicznych i warstw tgczonych itp. nie mozemy
zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy
na dostepnym podtozu metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 14, resztki usungc i natychmiast polakierowac
- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ Zmywaczem Mipa WBS lub Zmywaczem silikonéw Mipa

Podtoza ocynkowane:
- amoniakalne Srodki powierzchniowo czynne (Zmywacz do ocynku Mipa)
- Sweepen (obrdbka strumieniowo-$cierna)

Aluminium:
- Odttusci¢ Rozcienczalnikiem Mipa 2K, doktadnie przeszlifowaé papierem $ciernym P 360/400 i odttusci¢
Zmywaczem silikondéw Mipa.

Zastosowanie:

Technologia 2-warstwowa

Stal, podtoza ocynkowane, aluminium:

Podkfad: *EP 106-20, EP 180-20 lub PU 111-20 przy 50 - 70 ym grubosci suchej powtoki
Lakierowanie nawierzchniowe: PU 216-05 przy 50 - 60 um grubosci suchej powtoki

Stal, podtoza ocynkowane, aluminium:
Podktad: *EP 163-20 przy 110 — 130 ym grubosci suchej powtoki
Lakierowanie nawierzchniowe: PU 216-05 przy 50 — 70 um grubosci suchej powtoki

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:

*Mozliwe rowniez inne podktady gruntujgce Mipa, prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym.

Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Przez aplikacjg sprawdzi¢ odcien.

Przy grubosci warstwy mokrej >120 pm moze dojs¢ do powstawania pecherzykéw na skutek niekorzystnego
wptywu otoczenia.

W przypadku aplikacji za pomocg Airmix/Airless zaleca sie sprawdzenie, czy urzadzenie bedzie odpowiednie
do aplikacji. Jesli podczas aplikacji Airmix/Airless wystgpi mikropiana lub pecherzyki, zalecane jest dodanie

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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wiekszej ilosci rozcienczalnika lub zastosowanie 2K dodatkow systemowych PUA i PUS. Ponadto grubos¢ warstw
powinna by¢ jak najmniejsza.

W razie potrzeby dostepne sg utwardzacze i $rodki czyszczace dostosowane do systeméw 2K, prosimy o kontakt
z doradcg technicznym.

Warunki schniecia:

Suszenie powietrzem: w nizszych temperaturach schniecia i przy wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza
wystepujg znaczne zmiany w czasach schniecia. W razie potrzeby parametry schniecia nalezy ustali¢ poprzez
wykonanie natrysku prébnego.

Suszenie wymuszone: warunki schniecia nalezy ustalic w zaleznosci od grubosci mokrej warstwy (predkosé
powietrza, powietrze nawiewane/wywiewane, krzywe temperatur).

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska:

Utylizacja odbywa sie poprzez system recyklingu opakowan blaszanych i stali (KBS). Opakowanie musi by¢ czyste,
suche, wolne od ciat obcych i pozbawione pozostatosci. W przypadku pojemnikéw z tworzywa sztucznego nalezy
usung¢ metalowy wspornik. Na opakowaniu musi znajdowac sie etykieta ostatniego napetnionego produktu.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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