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Informac_] eop rodukcie Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

WAY 2060-30 (seria 6179) jest szybkoschnacym, jednowarstwowym lakierem do lakierowania
konstrukcji (hale, rury, bramy, oktadziny $cian i sufitdw, kontenery, konstrukcje pojazdéw) ze stali, stali
ocynkowanej, aluminium oraz réznych tworzyw sztucznych.

Instrukcja zastosowania

Odcien

Proporcje mieszania

|:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz
Utwardzacz
Do lakierowania catosciowego Do lakierowania czesciowego

Czas przydatnosci do uzycia

|
w,‘ [ Rozcienczalnik
Mipa WBS VE-Wasser

Lepkos$c¢ natryskowa

pistolet lakierniczy z kubkiem gérnym Airmix / Airless
s 25 - 355 4 mm DIN 25 - 35 5 4 mm DIN
g Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
Pistolet z kubkiem -- 2,0-2,5 1,2-1,3 2-4 0-5%
gornym / HVLP

Airess / Airmix - 100 - 120 0,28 -0,33 1-2 0-5%

Czas odparowania

Wersja: d1/0121

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Informacje o produkcie

Temperatura Pytosuchy Odporny Gotowy do Gotowy do Gotowy

obiektu na dotyk montazu szlifowania do polakierowania

@ Czas suszenia
20 °C 25 - 30 min 3h -- -- --

60 °C - - 30 min - --

Ostateczng twardosc osigga sie po 7 dniach (20 °C).

Uwagi

Charakterystyka:

Wiasciwosci:

Spoiwo czysty akryl
Ciata state (wagowo %): 46 - 38
Ciata state (objetosciowo %): 28 - 30
Lepkos$¢ dostawy DIN 53211 4 mm ( w sek.): tiksotropowy
Ciezar wiasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l): 1,1-1,4

Stopien potysku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednostki potysku): 35 — 45 mat jedwabisty

Krétki czas schniecia

Odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury:

przez krétszy czas : 130°C

przez dituzszy czas : 70°C

Przyczepnos$¢ do stali, podtozy ocynkowanych, aluminium i réznych tworzyw sztucznych

Wydajnosc teoretyczna:

Przechowywanie:

Ustawodawstwo
LZO:

Warunki aplikacji:

21,2 - 26,7 m2/kg, przy 10 ym grubosci suchej powtoki
28,3 - 30,0 m2/l, przy 10 ym grubosci suchej powtoki

w zamknietym oryginalnym opakowaniu co najmniej 2 lata. Przechowywaé w miejscu

zabezpieczonym przed mrozem.

Warto$¢ dopuszczalna w UE zgodnie z dyrektywa dotyczacg produktéw typu Decopaint
(ChemVOCFarbV) dla tego produktu w kategorii A/i 140 g/I.

Produkt zawiera maksymalnie nastepujace ilosci LZO:

natrysk: < 140 g/I

Od +10°C i do +70% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przygotowanie podioza:

Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeling, jak rowniez inne substancje moggce mie¢ wptyw na lakier
— usungd!

Uwaga: Z uwagi na mnogosc¢ réznych rodzajow metali, stopow, pokry¢ metalicznych

i warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Wersja: d1/0121

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Stal:
- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 2, resztki usungc¢ i natychmiast
polakierowac

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3
- Odttusci¢ Zmywaczem Mipa WBS lub Zmywaczem silikonéw Mipa

Podtoza ocynkowane:
- Amoniakalne $rodki powierzchniowo czynne (Zmywacz do ocynku Mipa)
- Sweepen (obrobka strumieniowo-$cierna)

Aluminium:
- Odttusci¢ Rozcienczalnikiem Mipa 2K, doktadnie przeszlifowac papierem Sciernym
P 360/400 i odttusci¢ Zmywaczem silikonéw Mipa.

Tworzywa sztuczne:

- Oczysci¢ (istniejgce $rodki oddzielajgce muszg zostac catkowicie usuniete), odttuscic za
pomocg Zmywacza do tworzyw sztucznych Mipa, przeszlifowac i odttuscic ponownie
Zmywaczem do tworzyw sztucznych Mipa.

Zastosowanie: Technologia 1-warstwowa
Stal, podtoza ocynkowane, aluminium, tworzywa sztuczne:
WAY 2060-30 przy 30 — 40 ym grubosci suchej powtoki

Technologia 2-warstwowa

Stal, podtoza ocynkowane:

podktad: *WAY 1000-20 przy 50 - 60 um grubosci suchej powtoki

lakierowanie nawierzchniowe: WAY 2060-30 przy 30 - 40 um grubosci suchej powtoki

Aluminium:
podktad: *WAY 1000-20 przy 25 — 30 pm grubosci suchej powtoki
lakierowanie nawierzchniowe: WAY 2060-30 przy 30 — 40 um grubosci suchej powtoki

*Mozliwe réwniez inne podkiady gruntujgce Mipa, prosimy o kontakt z doradca
technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Przeznaczony wytacznie do uzytku profesjonalnego.

Lakiery barwione pastami aluminiowymi muszg by¢ chronione przed wysoka temperatura.
Przechowywa¢ w temp. maks. 35 °C. W przeciwnym razie moze dojs¢ do wzrostu
cisnienia.

Czasy schniecia skracajg sie wraz ze wzrostem predkosci powietrza i zmniejszeniem
wilgotnosci wzglednej. W przypadku suszenia za pomocg dysz nawiewnych czas
schniecia ulega znacznemu skroceniu. Optymalne warunki aplikacji: temperatura
powietrza 20 - 25 °C, temperatura obiektu > 15 °C, wilgotno$¢ wzgledna 40 - 60 %,
predkos$¢ opadania powietrza > 0,4 m/s.

Na zyczenie dostepne sg pigmenty szczegolnie odporne na promieniowanie UV.

Wersja: d1/0121
Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Czyszczenie
narzedzi:

Ochrona
srodowiska:

Przed aplikacjg sprawdzi¢ odcien.

Aby unikng¢ ewentualnej rdzy nalotowej podczas lakierowania nieostonietych
i oczyszczonych czesci stalowych, mozna doda¢ Mipa WBS Korrosionsinhibitor, prosimy
postepowac zgodnie z instrukcjg obrdébki wedtug informacji o produkcie Mipa WBS
Korrosionsinhibitor.

Poniewaz jednak w przypadku tworzyw sztucznych mogg wystgpic problemy
z przyczepnoscig ze wzgledu na liczne rodzaje i mieszanki dostepne na rynku, nalezy
przeprowadziC wstepne testy na odpowiednich oryginalnych czesSciach z tworzywa
sztucznego w zalecanych w praktyce warunkach lakierowania.

W zaleznosci od chropowatosci podtoza mozliwe jest zmniejszenie potysku.

Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu Mipa WBS-Pistolenreiniger.

Utylizacja odbywa sie poprzez system recyklingu opakowan blaszanych i stali (KBS).
Opakowanie musi by¢ czyste, suche, wolne od ciat obcych i pozbawione pozostatosci.
W przypadku pojemnikéw z tworzywa sztucznego nalezy usung¢ metalowy wspornik.
Na opakowaniu musi znajdowac sie etykieta ostatniego napetnionego produktu.

Wersja: d1/0121

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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