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Professional Coating Systems

Obszar zastosowania

EE 110-20 (seria 1010) jest podktadem 1K na bazie estrow epoksydowych modyfikowanych olejem,
o doskonatej przyczepnosci do stali i aluminium do lakierowania np. maszyn, urzadzen, osi, konstrukcji.
Moze byc lakierowany lakierami rozcienczalnikowymi i wodorozcienczalnymi 1K i 2K.

Instrukcja zastosowania

Proporcje mieszania
|:| |:| Utwardzacz wagowo (lakier : utwardzacz) objetosciowo (lakier : utwardzacz)

Utwardzacz

Czas przydatnosci do uzycia

Rozcienczalnik
Mipa Rozcienczalnik uniwersalny 9303 (Synthal-Universal- Rozcienczalnik 9303)
Mipa KH-Rozcienczalnik 9100 (Synthal-Kunstharz- Rozcienczalnik 9100)

Lepkos$c¢ natryskowa
pistolet lakierniczy z kubkiem gornym Airmix / Airless
50 - 65 s 4 mm DIN 50 - 65 s 4 mm DIN

Metoda aplikacji

Q] #3400

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie (bar) Dysza (mm) Liczba natryskow Rozcienczalnik
pistolet lakierniczy z — 2,0-2,2 1,3-1,8 2-3 0-5%
kubkiem gornym/ HVLP
Airmix / Airless — 100 - 120 0,23-0,33 1 0-5%
Czas suszenia
Utwardzacz Temperatura Pylosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy
obiektu dotyk montazu szlifowania do polakierowania
_ 20 °C 15 - 20 minut 25-30 min - — 1h

Ostateczng twardosc osiagga sie po 6-7 dniach (20 °C).

Uwagi
Charakterystyka: Spoiwo Diester epoksydowy modyfikowany olejem
Ciata state (wagowo %) 53 -58
Ciata state (objetosciowo %) 35-40
Lepko$¢ dostawy DIN 53211 4 mm (w sek.) 50 - 65
Ciezar wiasciwy DIN EN ISO 2811 (kg/l)  1,1-1,3
Stopien potysku DIN EN ISO 2813 60° < 10 matowy
Wiasciwosci: Krétki czas schniecia

Mozliwo$¢ obrébki elektrostatycznej
odpornos¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez krotki czas: 140 °C

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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odpornos$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury przez dtuzszy czas: 80 °C
przyczepno$¢ do stali i aluminium

Wydajnos¢
teoretyczna: 30,8 - 32,8 m2/kg przy 10 um grubosci suchej powtoki
37,4 - 40,4 m2/I przy 10 um grubosci suchej powtoki

Przechowywanie: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata. Optymalne warunki
przechowywania w temperaturze od + 5 °C do + 25 °C, unika¢ bezposredniego dziatania
promieni stonecznych. Odmienne warunki przechowywania mogg powodowac
niepozadane wilasciwosci materiatu.

Ustawodawstwo

LZO: Produkt zawiera maksymalnie nastepujgce wartosci LZO:
nierozcienczony < 550 g/l

Warunki aplikacji:  Od +10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przygotowanie podioza:
Olej, ttuszcz, rdze, zgorzeling, jak réwniez inne substancje mogace mie¢ wptyw na lakier
— usungc!

Uwaga: Z uwagi na mnogos¢ réznych rodzajow metali, stopdw, pokryé metalicznych

i warstw tgczonych itp. nie mozemy zagwarantowac bezposredniej przyczepnosci, z tego
powodu nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosciowy na dostepnym podtozu
metalicznym.

Stal:

- Piaskowanie zgodne ze stopniem czystosci SA 2 14, resztki usungc

- Reczne usuwanie rdzy wedtug stopnia czystosci St 3

- Odttusci¢ zmywaczem slikonéw Mipa WBS Reiniger lub Mipa Silikonentferner

Aluminium:
- Przemy¢ rozcienczalnikiem Mipa 2K, przeszlifowac papierem Sciernym P 360 / 400
i odttusci¢ zmywaczem silikonéw Mipa Silikonentferner.

Lakierowanie: Stal, aluminium:
Podktad: EE 110-20 przy 30 — 40 ym grubosci suchej warstwy
Lakierowanie nawierzchniowe: *AK 226-XX / PU 216-XX przy 50 — 60 pm grubosci suchej
warstwy

* dostepne sg inne lakiery nawierzchniowe Mipa, prosimy o kontakt z doradca
technicznym.

Wskazowki dotyczace pracy z produktem:
Produkt przeznaczony jest tylko do profesjonalnego zastosowania.

Ustawienie EST: 1000 - 2500 K-Ohm.

Przy natryskiwaniu na gorgco stosowac w stanie nierozcienczonym i w temperaturze
maks. 80 °C.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.
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Czyszczenie narzedzi: Narzedzia wyczysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem nitro.

Ochrona srodowiska: Utylizacja odbywa sie poprzez system recyklingu opakowan blaszanych i stali (KBS).
Opakowanie musi by¢ czyste, suche, wolne od ciat obcych i pozbawione pozostatosci.
W przypadku pojemnikow z tworzywa sztucznego nalezy usung¢ metalowy wspornik.
Na opakowaniu musi znajdowac sie etykieta ostatniego napetnionego produktu.

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wiazace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzega¢
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49(0)87 03/922-0 - Fax: +49(0)87 03/922-100 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com
Dystrybucja i doradztwo techniczne w Polsce: MIPA Polska Sp. z 0. o. - ul. Kujawska 17G - 86-050 Solec Kujawski - tel.: 52 323 50 10 - www.mipa-paints.pl

3



