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Nr art.: 21317 + kolor

Obszar zastosowania

Mipa Weld-Primer jest cienkowarstwowym podktadem o bardzo dobrej przyczepnosci do stali, zelaza i
podtozy ocynkowanych. Przeznaczony jest do réznych rodzajow spawania, MIG-, WIG-, réwniez do
spawania punktowego. Dzieki bardzo szybkiemu schnieciu nadaje sie do spawania krétko po aplikacji.
Dzieki wysokiej zawartosci pigmentéw aktywnych produkt gwarantuje wysokg ochrone antykorozyjng i
duzg site krycia w cienkich warstwach. W wariancie Cynk witasciwosci antykorozyjne na stal i zelazo sg
szczegdlnie wysokie a z kolei w wariancie Miedz produkt posiada wyzsze wiasciwosci przewodzace.

Instrukcja zastosowania

Podtloze
Podtoza ze stali i zelaza, podtoza ocynkowane

Obrdbka wstepna/czyszczenie
Przemycie zmywaczem silikonu Mipa. Szersze informacje dostepne
w punkcie Przygotowanie podioza

Szczegolne wiasciwosci

Duza sita krycia

Szybko schnacy

Mozliwy do polakierowania systemami lakierniczymi 1K i 2K na
bazie konwencjonalnej jak i wodorozcienczalnej

Spawalny réznymi metodami jak MIG-, WIG-, réwniez punktowo
Doskonata przyczepno$¢

Bardzo wysoka ochrona antykorozyjna

Bardzo dobre wlasciwosci przewodzace

Odcien / Stopien potysku: Cynk-Alu (0007),
Miedz (0008) / matt

- Przygotowanie
/ A Energicznie wstrzasnac¢ puszka przed zastosowaniem ok. 1-2 min.!
Metoda apilkacji
— Natrysk testowy - odlegtos$¢ natrysku ok. 20-30 cm,
 — 1-2 natryski. Grubo$¢ suchej powtoki od 10-20 um,

Spawalny do max. 20 um warstwy suchego filmu

Czas odparowania
3-5 min. miedzy natryskami

Zakonczenie pracy

Po uzyciu nalezy obroci¢ puszke i
oproznic dysze, co zapobiega
wysychaniu lakieru w dyszy.

Wersja: d 0224

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Czas suszenia w temp. 20°C:
Pytosuchy po ok. 5 min.
Spawalny po ok. 20 min.

Dalsza obrdbka:
Szlifowanie na sucho: W przypadku lakieréw jednowarstwowych: P 400

W przypadku lakieréw dwuwarstwowych: P 500-600

Szlifowanie na mokro: W przypadku lakieréw jednowarstwowych: P 600

W przypadku lakierow dwuwarstwowych: P 800-1000

Warunki aplikacji: Od +10°C i do 80% wilgotnosci wzglednej powietrza. Zadbac o odpowiedni przeptyw
powietrza.

Przechowywanie: W chtodnych, suchych pomieszczeniach - 2 lata.

Ustawodawstwo
LZO: Dopuszczalna wartos¢ UE dla produktu (kategoria B/e): 840 g/I.
Produkt zawiera maksymalnie 750 g/I lotnych zwigzkéw organicznych.

Wskazowki dotycz.
bezpieczenstwa: Patrz karta charakterystyki

Wskazowki do pracy z produktem:

Nie obrabia¢ materiatami poliestrowymi.
Spawalny do max. 20 warstwy suchego filmu.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ suche i czyste. Smary, oleje, rdza nalotowa i walcownicza a takze inne substancje majace
wptyw na lakier powinny zostac usuniete.

Nieutwardzone, stabo nosne stare powtoki lakiernicze, podktady powinny zosta¢ usuniete.
Nie nanosi¢ na podtozach termoplastycznych.

Podloza stalowe:
1. Czyszczenie za pomocg zmywacza silikonu Mipa.
2. Szlifowanie na sucho P180.
3. Czyszczenie za pomocg zmywacza silikonu Mipa.

Wersja: d 0224

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Podltoza ocynkowane (cynkowanie tasmowe / dobrej jakosci ocynk ogniowy / galwaniczny):
1. Czyszczenie za pomocg zmywacza silikonu Mipa.
2. Szlifowanie na sucho P220.
3. Czyszczenie za pomocg zmywacza silikonu Mipa.

Podtoza ocynkowane ( ocynk pojedynczy / niedoskonaly ocynk ogniowy ), przemywanie srodkami z
dodatkiem amoniaku — Mipa Zinkreiniger:

1. Mipa Zinkreiniger — wymieszac¢ 1:1 z woda.

2. Nasagczy¢ zmywaczem widknine Scierng i przeszlifowa¢ powierzchnie az do zmatowienia.

3. Powstaty w wyniku matowienia nalot pozostawi¢ ok 10 minut.

4. Ponownie przeszlifowac.

5. Na koniec przemy¢ wodg i pozostawi¢ do wyschniecia.

Wersja: d 0224

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i
bazujg na diugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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