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Od czasu kiedy zaczeto stosowaé¢ w konstrukcjach metale, temat antykorozji nie schodzi z ust.
Dzisiaj zadania zapewnienia ochrony antykorozyjnej obejmuja szerokie zagadnienia od ochrony bramy
garazowej az do znanych budowli jak wieza Eifla lub most Golden Gate. Przykiady jak te pokazuja, ze
wiasciwa ochrona antykorozyjna znaczaco wydtuza zywotno$¢ obiektdw narazonych na korozje.

Ekonomia i ekologia to czynniki. ktére sa sila napedowa wyboru powtok chronigcych przed korozja.
Nasze powtoki antykorozyjne przyczyniaja sie znaczaco do diugotrwatej ochrony i do redukcji kosztéw

w miliardach Euro.

Juz od ponad 60 lat ochrona antykorozyjna nalezy do gtéwnych obszaréw dziatalnosci firm nalezacych
do Mipa Group. Dzieki naszemu dtugoletniemu do$wiadczeniu oraz nowoczesnemu laboratorium
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badawczemu, powstaja innowacyjne, solidne produkty, fatwe w aplikacji, stosowane w réznych
obszarach. Od podkfadu syntetycznego az po systemy bezrozpuszczalnikowe- oferujemy odpowiednie
rozwigzanie dla Paristwa potrzeb.

Czy powtoki fabryczne, wzglednie renowacyjne, czy odnawianie powtoki antykorozyjnej: nasze
produkty spetniaja najrézniejsze normy i standardy narodowe oraz miedzynarodowe.

Niniejsza broszura stuzy jako przewodnik i pomoc w pomysinej realizacji projektu ochrony antykorozyjne;.
Nasi doradcy z przyjemnoscig udziela Paristwu indywidualnych porad.



Wstepne przygotowanie podtoza

Trwata powtoka antykorozyjna jest zalezna od witasciwej obrébki wstepnej podfoza, wyboru
odpowiedniego systemu lakierniczego i profesjonalnej aplikacji powtoki. Najwazniejsze informacje
mozna znalez¢ szczegdtowo w normie europejskiej DIN EN ISO 12944 , Ochrona antykorozyjna
konstrukgji stalowych za pomoca systeméw lakierniczych”

Staranna obrébka wstepna podifoza jest waznym warunkiem wstepnym dfugotrwatej ochrony
antykorozyjnej. Niezaleznie od stopnia zanieczyszczenia, zalecamy doktadne oczyszczenie powierzchni
stalowych, tzn. nalezy usuna¢ nalot / zgorzeling, rdze, stare powtoki i obce zanieczyszczenia.
Pozostate niedoskonatosci musza by¢ mocno przylegajace lub powinny by¢ rozpoznane tylko jako
lekkie plamy lub smugi.

Srodowisko zewnetrzne

Kategorie korozyjnosci

Kategorie korozyjnosci Otoczenie
Im 1 Woda stodka

Im 2 Woda morska lub stonawa

Im 3 Gleba

Im 4 Woda morska lub stonawa

c1 )
bardzo niska
C2 . . - L
" Mato zanieczyszczona atmosfera, suchy klimat, gtéwnie obszary wiejskie
niska
C3 Atmosfera miejska i przemystowa z umiarkowanym zanieczyszczeniem SO, lub umiarkowany klimat
$rednia przybrzezny, niskie zanieczyszczenie solg
(o) . , . L
] Obszary przemystowe i obszary przybrzezne o umiarkowanym obcigzeniu solg
uza
C5 Obszary przemystowe o wysokiej wilgotnoéci i agresywnej atmosferze i obszary przybrzezne o wysokiej
bardzo dua zawartosci soli
CcX Obszary przybrzezne o wysokiej ekspozycji na s, obszary przemystowe o ekstremalnej wilgotnosci
ekstremalna i agresywnej atmosferze, a takze obszary z atmosfera subtropikalng i tropikalng

W zaleznosci od zastosowania, odpowiednie procesy obejmuja piaskowanie na sucho, piaskowanie
na mokro, piaskowanie ptomieniowe, czyszczenie strumieniowo-$cierne, czyszczenie punktowe,
Scierne, trawienie kwasem lub czyszczenie alkaliczne.

Po oczyszczeniu podioze musi mie¢ poziom przygotowania powierzchni wynoszacy min. Sa 2,5
zgodnie z DIN EN ISO 12944-4 i $rednig maksymalng gteboko$¢ chropowatosci 40- 80 pm

zgodnie z norma DIN EN ISO 8503-1.

Srodowisko wewnetrzne

<60 % wilgotnosci wzglednej, ogrzewane budynki w neutralnej atmosferze, np. biura, sklepy, szkoty, hotele

Nieizolowane budynki z okresowa kondensacja, np. magazyny, hale sportowe

Pomieszczenia o stosunkowo wysokiej wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu powietrza,
pomieszczenia produkcyjne, np. pralnie, browary

Instalacje chemiczne, baseny, hangary na fodzie potozone nad woda morska

Budynki i obszary z niemal statg kondensacja i silnym zanieczyszczeniem

Obszary przemystowe o ekstremalnie wysokiej wilgotnosci i agresywnej atmosferze

Przyktady

Inzynieria rzeczna, elektrownie wodne
Konstrukcje stalowe w wodzie bez katodowej ochrony antykorozyjnej

Kontenery, pojemniki w ziemi, stalowe $cianki szczelinowe, rury stalowe

Konstrukcje stalowe w wodzie z katodowa ochrona antykorozyjna

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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KATEGORIA ANTYKOROZYJNOSCI C2
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Od kategorii korozyjnosci C2 (niska korozyjnosé) rozpoczynaja
sie przepisy regulujace czas trwania ochrony, stosowane $rodki
i wymagane grubosci warstw.

Wtymobszarze czesto stosowane sajednosktadnikowe materiaty
powlokowe, jednakze wzrasta udziat dwusktadnikowych
materiatow lakierniczych.

Kategoria C2 opisuje nastepujace obszary zastosowan:

Mipa Ochrona Antykorozyjna

Srodowisko zewnetrzne:

e klimat suchy

e klimat wiejski

® niski poziom zanieczyszczenia

Srodowisko wewnetrzne:
® nieogrzewane budynki

® tymczasowa kondensacja
® hale magazynowe

* hale sportowe

e hale produkcyjne



Systemy powtokowe dla kategorii korozyjnosci C2

Powtoka podktadowa

Powtoka nawierzchniowa

Powtoka tacznie

Oczekiwana dtugosé ochrony

System Nr.
Grupa produktow llos¢ warstw WSF Grupa produktow llos¢ warstw WSF llos¢ warstw WSF Niski Sredni | Wysoki Bardzo_
um um um wysoki
Tabela C2 Kategoria korozyjn C2 dla stali niskostopowej, przygotowanie podtoza: Piaskowanie Sa 2,5, stopien zardzewienia A, B lub C (patrz ISO 8501-1

1K AK Deck

C2.01 1K AK Grund 1 40 1K AK MIO 1 40 1-2 80
1K AK Deck

C2.02 1K AK Grund 1 80 1K AK MIO 1 20 1-2 100
1K AK Deck

C2.03 1K AK Grund 1 80 1K AK MIO 1 80 1-2 160
1K AK Deck

C2.04 1K AK Grund 1 100 1K AK MIO 1 100 2-3 200
2K EP Deck

C2.05 EE EB %rr“rr‘]‘z 1 80 2K PU Deck 1 40 2 120
! 2K PU MIO
2K EP Deck

C2.06 gt EE %rrt‘]:‘z 1 100 2K PU Deck 1 80 2 180
2K PU MIO
) 2K EP Deck

C2.08 fi Eglzz'?nklfstfa“ubb 1 60 2K PU Deck 1 100 2 160
2K PU MIO

WSF = warstwa suchego filmu

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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KATEGORIA ANTYKOROZYJNOSCI C3
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7 kategorig ochrony antykorozyjnej C3 (umiarkowana
korozyjnosé) rozpoczyna  sie  wymagajagca  ochrona
antykorozyjna. W tej kategorii wystepujg przede wszystkim
dwusktadnikowe produkty, ktére spetniajg rosnace wymagania.

Kategoria C3 opisuje nastepujace obszary zastosowarn:

Mipa Ochrona Antykorozyjna

Srodowisko zewnetrzne:
e obszary miejskie i przemystowe o umiarkowanym .
zanieczyszczeniu dwutlenkiem siarki
e cofajace sie obszary przybrzezne o niskim
zanieczyszczeniu solg U

Srodowisko wewnetrzne:

pomieszczenia produkcyjne o wysokiej wilgotnosci
i pewnym zanieczyszczeniu powietrza, takie jak
pralnie, browary

budynki przemystowe

budynki mieszkalne

dachy



Systemy powtokowe dla kategorii korozyjnosci C3

Powtoka podktadowa

Powtoka nawierzchniowa

Powtoka tacznie

Oczekiwana dtugosé ochrony

System Nr.
Grupa produktow llos¢ warstw WSF Grupa produktow llos¢ warstw WSF llos¢é warstw WSF Niski Sredni | Wysoki Bardzo_
um um um wysoki
Tabela C3 Kategoria korozyjn C3 dla stali niskostopowej, przygotowanie podtoza: Piaskowanie Sa 2,5, stopien zardzewienia A, B lub C (patrz ISO 8501-1

C3.01 1TKAKDTM 1-2 100 1-2 100
1K AK Deck

C3.02 1K AK Grund 1 80 1K AK MIO 1-2 80 2 160
1K AK Deck

C3.03 1K AK Grund 1 80 1K AK MIO 1-2 120 2-3 200
2K EP Deck

C3.05 ;E EE %rr‘:r;‘i 1 80 2K PU Deck 1 40 2 120
2K PU MIO
2K EP Deck

C3.06 §E EB (érr‘:r;i 1 100 2K PU Deck 1 80 2 180
2K PU MIO
2K EP Deck

€3.07 EE ELPJ (érr“';‘; 1 100 2K PU Deck 1-2 140 2-3 240
! 2K PU MIO
) 2K EP Deck

C3.09 fi Eglzzl?nklf;fauubb 1 60 2K PU Deck 1 100 2 160
2K PU MIO
) 2K EP Deck

3.10 fE Eglzz'?nklfstfa“ubb 1 60 2K PU Deck 1-2 140 2-3 200
2K PU MIO

Tabela G3 Kategoria korozyjnosci C3 dla stali ocynkowanej ogniowo
2K EP Deck
G3.01 2K PU Deck 1 80 1 80
2K PU MIO
2K EP Deck
G3.02 ;E EE %rr“r;‘; 1 60 2K PU Deck 1 60 2 120
Y 2K PU MIO
2K EP Deck
G3.04 EE EB (érr‘:’:fj 1 80 2K PU Deck 1 80 2 160
2K PU MIO

WSF = warstwa suchego filmu
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Kategoria ochrony antykorozyjnej C4 (wysoka korozyjnosc)
stawia wysokie wymagania dla stosowanych systeméw
lakierniczych. Dla tych obszaréw przewaznie stosowane sa
wyfacznie systemy trzywarstwowe. W przypadku systemoéw
dwuwarstwowych stosowane s3g wylgcznie technologie
grubowarstwowe.

Kategoria C4 opisuje nastepujace obszary zastosowan:

KATEGORIA ANTYKOROZYJNOSCI C4
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Srodowisko zewnetrzne:

obszary przemystowe ze statg ekspozycja na atmosfere
przemystowa i atmosfere przybrzezna o umiarkowanym
zasoleniu

obszary przemystowe, budynki przemystowe i budynki
mieszkalne

na obszarach przybrzeznych z atmosferg o umiarkowanym
zasoleniu, takich jak np. urzadzenia i zaktady chemiczne,
mosty

Srodowisko wewnetrzne:

e instalacje chemiczne

® baseny ptywackie

e stocznie w poblizu wybrzeza
e przystanie dla fodzi



Systemy powtokowe dla kategorii korozyjnosci C4

Powtoka podktadowa

Powtoka miedzywarstwowa

Powtoka nawierzchniowa

Powtoka tacznie

Oczekiwana dtugosé ochrony

System Nr. > > = -
Grupa produktow llosé WSF Grupa produktow llos¢ WSF Grupa produktow llos¢ WSF llosé WSF Niski |Sredni Wysoki Bardzo_
warstw um warstw um warstw um warstw um wysoki

Tabela C4 Kategoria korozyjnosci C4 dla stali niskostopowej, przygotowanie podtoza: Piaskowanie Sa 2,5, stopien zardzewienia A, B lub C (patrz ISO 8501-1)
1K AK Deck

C4.01 1K AK Grund 1 80 1K AK MIO 1 80 2 160
2K EP Deck

C4.04 o %’r‘:?z 1 60 2K PU Deck 1 60 2 120
2K PU MIO
2K EP Deck

C4.05 gE EB gmﬂ 1 100 2K PU Deck 1 80 2 180
2K PU MIO
2K EP Deck

C4.06 gi EB g’r“';z 1 80 EE Eg f/lrllgd 1 80 | 2KPU Deck 1 80 3 240
. 2K PU MIO
2K EP Deck

C4.07 o EE g’ru?]‘i 1 g0 | 265 ,C\i/lrltg‘d 1-2 140 | 2K PU Deck 1 80 3-4 | 300
! 2K PU MIO
. 2K EP Deck

C4.10 fE Eglzzlhnklf;‘?:bb 1 60 gi EE f/lrl‘gd 1 80 | 2K PU Deck 1 60 3 200
nkstau 2K PU MIO
) 2K EP Deck

ca.n 2K EP Zinkstaub 1 6o | 2KEPGrund 1-2 140 | 2K PU Deck 1 60 3-4 260
1K ESI Zinkstaub 2K EP MIO 2K PU MIO

Tabela G4 Kategoria korozyjnosci C4 dla stali ocynkowanej ogniowo
6402 | 5 pL Crung T Keuoemio | 1| o |z @
6404 | 5 py Grung T KPubssmio | 1| |z e
G4.06 gE EE Cérrf:; 1 80 gE EE f/lrluc?d 1 80 gE IELPJ DDZZkk 1 40 3 200
2K PU MIO

WSF = warstwa suchego filmu
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Kategoria ochrony antykorozyjnej C5 (bardzo wysoka Srodowisko zewnetrzne: Srodowisko wewnetrzne:

korozyjnosé) oznacza bardzo  wymagajagca  ochrone e obszary przemystowe o wysokiej wilgotnoéci e budynki i obszary z niemal statg kondensacja i silnym
antykorozyjna na najwyzszym poziomie. W celu uzyskania i z agresywna atmosferg oraz obszary przybrzezne zanieczyszczeniem

duzej grubo$é powtoki stosowane sa prawie wyltacznie z atmosfera o wysokiej zawartosci soli,

dwusktadnikowe systemy lakiernicze. np. takie jak systemy dzwigowe w portach

Kategoria Cb opisuje nastepujace obszary zastosowan:

KATEGORIA ANTYKOROZYJNOSCI C5

Mipa Ochrona Antykorozyjna



Systemy powtokowe dla kategorii korozyjnosci C5

System Nr.

Powtoka podktadowa

Powtoka miedzywarstwowa

Powtoka nawierzchniowa

Powtoka tacznie

Oczekiwana dtugosé ochrony

Grupa produktow

llosé
warstw

WSF
pm

Grupa produktow

llosé
warstw

WSF
pm

Grupa produktow

llosé
warstw

WSF
pm

llosé
warstw

WSF
um

Bardzo
wysoki

Niski | Sredni Wysoki

Tabela C5 Kategoria korozyjnosci C5 dla stali niskostopowej, przygotowanie podtoza: Piaskowanie Sa 2,5, stopien zardzewienia A, B lub C (patrz ISO 8501-1)
2K EP Deck

C5.01 gE EB %rr“rr‘f(’j 1 100 2K PU Deck 1 80 2 180
u 2K PU MIO
2K EP Deck

C5.02 gE EE g‘t‘;ﬂ 1 80 §E EE f/lrl‘g‘d 1 80 | 2KPU Deck 1 80 3 240
2K PU MIO
2K EP Deck

C5.03 gE EE grr“'r‘f'j 1 80 §E EE f/lrng‘d 1-2 160 | 2K PU Deck 1 60 3-4 300
u 2K PU MIO
2K EP Deck

C5.04 gE EB %rr“rr‘]‘é 1 100 gi Eﬁ f/lrlucg‘d 1-2 160 | 2K PU Deck 1 100 3-4 360
u 2K PU MIO
. 2K EP Deck

C5.05 fE E;Zzl?nklfstfauubb 1 60 2K PU Deck 1 100 2 160
2K PU MIO
) 2K EP Deck

C5.06 fE E;Zzl?nkksstfauubb 1 60 gi EE f/lrllg‘d 1 80 | 2K PU Deck 1 60 2-3 200
2K PU MIO
. 2K EP Deck

C5.07 fE Eglzzl?nks;?auubb 1 60 gE Eﬁ f/lrlg‘d 1-2 140 | 2K PU Deck 1 60 3-4 260
2K PU MIO
) 2K EP Deck

C5.08 fE Eglzzl?nklfs:[?auubb 1 60 gE EE &’l‘g‘d 1-2 160 | 2K PU Deck 1 100 3-4 320
2K PU MIO

Tabela G5 Kategoria korozyjnosci C5 dla stali ocynkowanej ogniowo

2K EP Deck

G5.01 gE EE %rrt?\?j 1 80 2K PU Deck 1 40 2 120
2K PU MIO
2K EP Deck

65.02 gE EE %ﬁ’;‘é 1 80 2K PU Deck 1 80 2 160
2K PU MIO
2K EP Deck

G5.04 gE EE %rrmfj 1 80 gE EE S/Irllgd 1 80 | 2K PU Deck 1 40 3 200
2K PU MIO
2K EP Deck

G5.05 gE EE %rr“’;‘é 1 80 gE EE f/lrltgd 1 80 | 2K PU Deck 1 80 3 240
Y 2K PU MIO

WSF = warstwa suchego filmu

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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PROCEDURA TESTOWA
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Niezabezpieczona stal w atmosferze, wodzie i glebie narazona
jest na korozje, co powoduje znaczne uszkodzenia. Aby zapobiec
tym uszkodzeniom, konstrukcje stalowe sa zabezpieczane
powtoka lakiernicza.

W celu doboru odpowiednich materiatéw ogromne znaczenie
maja planowany okres uzytkowania i spodziewane obciazenia
(kategorie korozyjnoséci). Zeby lepiej i szybciej oceni¢ wtasciwosci
produktéw i technologii, opracowano rézne metody testowania.

Mipa Ochrona Antykorozyjna

=
1 II

W normie DIN EN ISO 12944 - 6 zdefiniowano rézne metody
testowania. Pomysine przeprowadzenie tych testéw,
czes$ciowo uzupetnione testami praktycznymi (np. okresowe
sktadowanie na zewnatrz), sa warunkiem wstepnym
przydatnosci do danego zastosowania.

W celu uzyskania petnej homologacji czesto wykonuje
sie testy w uznanym instytucie, a oficjalny raport z testow
po ich pomysinym zakonczeniu mozna przedstawic
jako dowdd wiasciwosci antykorozyjnych lub jesli to
konieczne, oficjalne zezwolenie od odpowiednich wtadz.



Metoda badania systemoéw lakierniczych na stal zgodnie z norma DIN EN ISO 12944-6

Kategoria korozyjnosci
wedtug ISO 12944-2

Dtugosé¢ ochrony

ISO 2812-2
Zanurzenie w wodzie

1ISO 6270-1
Kondensacja
neutralnej pary wodnej

1ISO 9227
Dziatanie mgty solnej

Cykliczny
test starzenia

h h h h
niski - 48 - -
Sredni - 48 - -
C2
wysoki - 120 - -
bardzo wysoki - 240 480 -
niski - 48 120 -
Sredni - 120 240 -
C3
wysoki - 240 480 -
bardzo wysoki - 480 720 -
niski - 120 240 -
Sredni - 240 480 -
Ca
wysoki - 480 720 -
bardzo wysoki - 720 1440 1680
niski - 240 480 -
Sredni - 480 720 -
C5
wysoki - 720 1440 1680
bardzo wysoki - - - 2688
wysoki 3000 1440 - _
Im1
bardzo wysoki 4000 2160 - -
wysoki 3000 - 1440 _
Im 2
bardzo wysoki 4000 - 2160 -
wysoki 3000 - 1440 _
Im 3
bardzo wysoki 4000 - 2160 -

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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TABELA PUNKTU ROSY
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Punkt rosy (w °C)

Temperatura punktu rosy to temperatura, w ktérej powietrze nasycone jest parg wodna.
Im nizsza temperatura, tym mniej pary wodnej moze zaabsorbowaé powietrze.

Podczas spadku temperatury do temperatury punktu rosy, np.: na chfodnych powierzchniach $ciany,
wystepuje kondensacja pary wodne;.

Wilgotnos$¢ powietrza = zawartos$¢ pary wodnej powietrza

Absolutna wilgotnos¢ powietrza = gram wody na m3 powietrza

Maksymalna wilgotnos$¢ powietrza = najwyzsza ilo$¢ absolutnej wilgotnosci powietrza bez
ubytku wody w formie ptynnej

= w zaleznosci od temperatury rézny stosunek pomiedzy
wilgotnoscig absolutng a maksymalna

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza

W przypadku podtozy wilgo¢ w postaci np.: rosy, mgty lub skondensowanej wilgotnoéci powietrza
moze prowadzi¢ do niewtfasciwej aplikacji powtok (,,malowanie wody").

W przypadku powtok malarskich zawarto$¢ wilgoci w powietrzu wptywa na procesy suszenia.

Mipa Ochrona Antykorozyjna

Tabela punktu rosy

Tabela punktu rosy podaje informacje w jakich temperaturach podtoza w zaleznos$ci od
temperatury powietrza i wzglednej wilgotnosci powietrza tworzy sie na powierzchni kondensat.

Przyktad:

W przypadku temperatury powietrza 22 °C i wzglednej wilgotnosci powietrza 65%, punkt rosy
wystapi na podtozach niechtonnych o temperaturze podtoza ponizej 15 °C. Z reguty temperatura
podtoza podczas aplikacji i suszenia powinna by¢ minimum o 3 °C wyzsza niz temperatura punktu
rosy, w tym przypadku jest to 18 °C.

Doktadnag tabele punktu rosy znajdziecie Paristwo na kolejnych stronach.



Wybér odpowiedniego systemu lakierniczego

Po odpowiednim przygotowaniu podfoza nalezy wybra¢ odpowiedni system lakierniczy zgodny
z kategoriami wymagan normy DIN EN ISO 12944. Na poczatku wazne jest okreslenie warunkéw
Srodowiskowych powierzchni, ktéra ma zosta¢ polakierowana. Szczegétowe informacje na ten
temat mozna znalez¢ w tabelach , Kategorie korozyjnosci od C2 do C5” na stronach 4- 11.
Nastepnie nalezy okresli¢ pozadany czas ochrony.

Norma definiuje nastepujace cztery okresy: Niski do 7 lat
Sredni 7-15 lat
Wysoki 15- 25 lat

Bardzo wysoki powyzej 25 lat
Uwaga: Okres ochrony nie stanowi okresu gwarancji, ale jest pomocny przy wyborze
czestotliwosci napraw.

Po okresleniu kategorii i okresu ochrony, nalezy zastanowi¢ sie nad wyborem odpowiedniego
systemu powtokowego. Czesto stosuje sie 3-warstwowa powtoke lakiernicza sktadajaca sie z
warstwy podktadowej, posredniej i nawierzchniowej. Warstwa podkfadowa jest bardzo wazna,
poniewaz pigmenty uzyte w warstwie podktadowej zapewniaja pasywna ochrone antykorozyjna.
Podktad stanowi podstawe, gwarantuje przyczepnos$¢ do podtoza i umozliwia przyczepnosci do
kolejnych warstw lakierniczych.

Z kolei warstwa posrednia tworzy bariere dla przenikania mediéw powodujgcych korozje, co
osiaga sie za pomoca grubosci warstwy, czesto zawiera rowniez pigmenty w ksztatcie ptytek.
Warstwa ta jest rowniez uzywana do wyréwnywania drobnych nieréwnosci powierzchni.

Obiekt jest wykanczany warstwa nawierzchniowa. Stanowi ona dodatkowa bariere dla substancji
korozyjnych i zapewnia atrakcyjny wyglad. Powtoka nawierzchniowa zapewnia réwniez ochrone
przed obcigzeniami, takimi jak promieniowanie UV, wptyw pogody, agresywna atmosfera oraz
obcigzenia chemiczne i/lub mechaniczne.

W niniejszej broszurze znajduja sie rézne zalecenia dotyczace systemow lakierniczych w oparciu
o tabele C2- C5i G3- G5 normy DIN EN ISO 12944-5.

Ponizsze zalecenia sg ogdlnie i w réznych sytuacjach moga by¢ brane pod uwage indywidualne
wymagania. Specyficzne dla klienta aspekty, takie jak specjalna odporno$é¢ mechaniczna,
chemiczna i zwigzana z warunkami atmosferycznymi lub inne wymagania, np. potysk, moga by¢
lepiej spetnione przez inne produkty.

Prosimy o kontakt w celu uzyskania indywidualnej porady.

Aplikacja powtoki lakierniczej

Powierzchnia musi by¢ przygotowana do lakierowania za pomoca odpowiednich $rodkow
zgodnie z norma DIN EN ISO 12944-4. Aplikacja powinna przebiega¢ zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w informacji o produkcie. W przypadku dodatkowych pytari nasi doradcy techniczni
chetnie udzielg Panstwu pomocy.

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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Temperatura powietrza

Temperatury punktu rosy

w °C (zaokraglone) w °C przy wilgotnosci wzglednej wynoszacej
30% 35% 40% 45% 50 % 55% 60 % 65 % 70% 75% 80% 85% 90 % 95 % 100 %
50 28 30 33 35 37 39 40 42 43 44 46 47 48 49 50
45 23 26 28 30 32 34 35 37 38 40 41 42 43 44 45
40 19 22 24 26 28 29 31 32 34 35 36 37 38 39 40
35 15 17 19 21 23 25 26 27 29 30 31 32 33 34 35
30 1 13 15 17 18 20 21 23 24 25 26 27 28 29 30
29 10 12 14 16 18 19 20 22 23 24 25 26 27 28 29
28 9 M 13 15 17 18 20 21 22 23 24 25 26 27 28
27 8 10 12 14 16 17 19 20 21 22 23 24 25 26 27
26 7 9 il 13 15 16 18 19 20 21 22 23 24 25 26
25 6 9 N 12 14 15 17 18 19 20 21 22 23 24 25
24 5 8 10 N 13 14 16 17 18 19 20 21 22 23 24
23 5 7 9 10 12 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
22 4 6 8 10 " 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
21 8 B 7 9 10 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
20 2 4 6 8 9 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
19 1 8 5 7 8 10 i 12 13 15 16 16 17 18 19
18 0 2 4 6 7 9 10 11 13 14 15 15 16 17 18
17 -1 1 8 5 7 8 9 10 12 13 14 15 15 16 17
16 -1 1 2 4 6 7 8 9 1 12 13 14 14 15 16
15 2 0 2 3 B 6 7 9 10 1 12 13 13 14 15
14 -3 = 1 2 4 B 6 8 9 10 1 12 12 13 14
13 -4 2 0 1 8 4 6 7 8 9 10 1 " 12 13
12 -5 £8 0 0 2 3 B 6 7 8 9 10 10 11 12
1 25 =8 -2 0 1 2 4 B) 6 7 8 9 S 10 "
10 -6 -4 -3 -1 0 1 3 4 5 6 7 8 8 9 10
8 -8 -7 -5 -3 -2 0 1 2 3 4 5 6 6 7 8
6 -10 -8 -7 -5 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 4 5 6
4 -12 -10 -8 -7 -5 -4 -3 -2 -1 0 1 2 2 3 4
2 -14 -12 -10 -9 -7 -5 -4 -3 -3 -2 -1 0 1 1 2
0 -15 -14 -12 -10 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -2 -1 0 0

Mipa Ochrona Antykorozyjna
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Materiaty lakiernicze

Grupa produktow Produkt

1K AK Grund Mipa AK 105-20

1K ESI Zinkstaub Mipa 1K-ESI-Zinkstaubprimer High Zinc

2K EP Grund Mipa EP 100-20 | Mipa EP 164-20 | Mipa EP 140-30 | Mipa EP 564-20

2K PU Grund Mipa PU 100-20 | Mipa PU 164-20 | Mipa EA 100-20

2K EP Zinkstaub Mipa 2K-Zinkstaubfarbe

1KAK DTM Mipa AK 225-30 | Mipa AK 231-50

1K AK MIO Mipa AK 555-20

1K AK Deck Mipa AK 230-30 | Mipa AK 235-90 | Mipa AK 240-90 | Mipa AK 255-xx | Mipa AK 260-70 | Mipa AK 232-xx
2K EP Deck Mipa EP 200-xx

2K EP MIO Mipa EP 500-20

2K PU Deck Mipa PU 240-xx | Mipa PU 250-xx | Mipa PU 255-xx | Mipa PU 264-xx | Mipa PU 265-xx | Mipa PU 266-xx | Mipa PU 300-xx
2K PU MIO Mipa PU 500-20
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