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Obszar zastosowania

Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 6 to wysokiej jakosci, uniwersalny podktad wypetniajacy 2K do
szybkiego i wydajnego lakierowania (technologia ekspresowa), ktéry zasadniczo nie wymaga
suszenia w kabinie. Dzieki specjalnej formule, Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 6 utwardza sie bardzo
szybko w temperaturze pokojowej (20°C) i moze byc¢ szlifowany po okoto 30-40 minutach schniecia
(w zaleznosci od wilgotnosci, grubosci warstwy i temperatury). Oznacza to, ze mozna poczynic
znaczne oszczednosci, eliminujgc koszty zwigzane z ogrzewaniem. Jednoczes$nie mozliwe jest
uzyskanie bardzo szybkiego cyklu pracy, poniewaz prace lakiernicze nie muszg by¢ przerywane
przerwami na ogrzewanie. W razie potrzeby mozliwe jest rdwniez suszenie w kabinie lakierniczej.
Wtedy szlifowalnoS¢ osigga sie po okoto 10 minutach suszenia w temperaturze 60 °C plus faza
wystudzenia.

Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtozy stalowych, zelaznych, aluminiowych i ocynkowanych.

Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 6 moze by¢ réwniez stosowany jako podktad mokry na mokry z szybka
mozliwoscig polakierowania po zaledwie 15 minutach w temperaturze 20 °C. Mipa 2K-HS-Express-
Filler FX 6 moze byc¢ polakierowany bez szlifowania do 24 godzin.

Wydajnos¢: 5,3 - 5,7 m2/I (przy grubosci warstwy 80 um)

Instrukcja zastosowania

T Kolor

szary
ol

Proporcje mieszania

Utwardzacz wagowo (lakier: utwardzacz) objetosciowo (lakier: utwardzacz)
Mipa 2K H 10 — 4:1
Utwardzacz

Lakierowanie calosciowe Lakierowanie czesciowe

Czas przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki
ok. 60 minut w temp. 20 °C

Rozcienczalnik

Mipa 2K V 25

B
Lepkos$¢ natryskowa
Podktad do szlifowania: 4 : 1 + 20% rozcienczalnika 2K V 25
Q S
—
(-

Podktad mokry na mokry: 4 : 1 + 40% rozcienczalnika 2K V 25

Pistolet lakierniczy z gérnym kubkiem Airmix/Airless
Podktad do szlifowania: 18-23 s 4 mm DIN -
Podktad mokry-na-mokry: 15-20 s 4 mm DIN -

Metoda aplikacji Utwardzacz Cisnienie Dysza Liczba Rozcienczalnik
(bar) (mm) natryskow
Pistolet lakierniczy z
kubkiem gérnym — 1,6-2 1,3-1,6 2-4 -
HVLP (niskie cisnienie) — 1,6-2 1,3-1,6 2-4 -
Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku. Wersja d 0225

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy
przestrzegac zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do
przeprowadzania aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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HVLP / ci$nienie
wewnatrz dyszy — 0,7 — _ -

Mokry-na-mokry 2 1,3 1 =
Czas odparowania

Pierwszg warstwe pozostawi¢ do przeschniecia na mat, nastepnie nanies¢ drugg warstwe i kolejng bez odparowania.
Przy aplikacji mokry na mokry aplikowac tylko jedng warstwe

Warstwa suchego filmu
80 - 160 um jako podktad do szlifowania
30 - 40 pm jako podktad mokry na mokry

Czas suszenia
@ Temperatura obiektu Pylosuchy Odporny na Gotowy do Gotowy do Gotowy do
dotyk montazu szlifowania polakierowania
20°C 5-10 minut 15-20 minut — 30-40 minut 15 minut
60 °C — — — 10 minut —
Uwagi

Okres waznosci: W oryginalnie zamknietym pojemniku minimum 3 lata.

Ustawodawstwo: UE warto$¢ graniczna dla produktu (wedtug kategorii B/c) 540 g/I
LZO Produkt zawiera maksymalnie 540 g/l LZO.

Warunki aplikacji: Od + 10°C i do 80% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku. Wersja d 0225
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy
przestrzegac zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do
przeprowadzania aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Przygotowanie powierzchni:

Podtoze musi by¢ czyste, suche i odttuszczone. Niestabilne, stare powtoki lakiernicze
usunac.

Podtoza stalowe:

1. wstepne czyszczenie za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.
2. nastepnie szlifowanie na sucho za pomocg P 120.

3. nastepnie odttusci¢ za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.

Podtoza aluminiowe + podtoza ocynkowane (cynkowanie taSmowe /
cynkowanie ogniowe) i cynkowanie galwaniczne:

1. wstepne czyszczenie za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.

2. nastepnie szlifowanie na sucho papierem P 220.

3. nastepnie odttusci¢ za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.

Podtoza ocynkowane (cynkowanie pojedyncze / nieciggte cynkowanie ogniowe),
mycie amoniakalnym srodkiem zwilzajgcym przy uzyciu Mipa Zinkreiniger:

1. wymiesza¢ Mipa Zinkreiniger 1 : 1 z woda.

2. Doktadnie zmatowi¢ na mokro przy uzyciu korundowej widkniny Sciernej z
tworzywa sztucznego.

3. Pozostawi¢ metaliczno-szarg zawiesine na ok. 10 minut.

4. Ponownie przeszlifowac.

5. Nastepnie doktadnie sptuka¢ wodg i pozostawi¢ powierzchnie do wyschniecia.

GFK (Tworzywo wzmocnione widknem):

1. przed lakierowaniem wygrza¢ czesci przez 60 minut w temperaturze 60°C.

2. odttusci¢ za pomocg antystatycznego Srodka do czyszczenia tworzyw sztucznych
Mipa Kunststoffreiniger lub Mipa Zmywacz silikonu.

3. Doktadne szlifowanie papierem Sciernym P 240 - P 320.

4. pdzniejsze czyszczenie antystatycznym Srodkiem do czyszczenia tworzyw
sztucznych Mipa Kunststoffreiniger lub Mipa Zmywacz silikonu.

5. pozwoli¢ czeSciom doktadnie wyschnac.

6. zalecane do neutralizacji tadunkéw elektrostatycznych:

Przedmucha¢ powierzchnie pistoletem jonizujgcym MP X-ION, czysci i neutralizuje w
jednym kroku roboczym, redukuje wtracenia pytu podczas lakierowania. Zapobiega
rowniez ztemu utozeniu ziarna podczas lakierowania metalicznymi / efektowymi
lakierami bazowymi.

UWAGA: Srodki antyadhezyjne musza by¢ catkowicie usuniete! Po zakoriczeniu
powyzszej obrdbki wstepnej zalecamy wykonanie testu zwilzania wodg, jesli woda
zbiera sie w krople, nalezy powtorzy¢ obrobke wstepna.

Nienaruszone, stabilne stare powtoki lakiernicze, lakier fabryczny:
1. wstepne czyszczenie zmywaczem Mipa Zmywacz silikonu.

2. nastepnie przeszlifowac papierem P 320.
3. nastepnie odttusci¢ za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku. Wersja d 0225
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy
przestrzegac zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do
przeprowadzania aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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Powtoki KTL / podkfady fabryczne:

1. wstepne czyszczenie za pomocg Mipa Zmywacz silikonu.

2. nastepnie przeszlifowac za pomocg MP Softpad Superfine lub P 320.
3. nastepnie odttusci¢ zmywaczem Mipa Zmywacz silikonu.

Wskazdéwki ogdine:

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od rdzy i smaru. Przeszlifowa¢ powierzchnie.
Niestabilne, stare powtoki lakiernicze usunac.

Nie stosowac na podtozach termoplastycznych.

Jesli uzywany jest podktad do szlifowania, po wyschnieciu szlifowa¢ w nastepujacy
Sposob:

1. w przypadku 1-warstwowych lakierdw nawierzchniowych, przeszlifowac papierem
$ciernym P 400 na sucho lub P 600 na mokro.

2. w przypadku 2-warstwowego lakieru nawierzchniowego szlifowac papierem
$ciernym P 500/600 na sucho lub P 800/1000 na mokro.

3. doktadnie usunac pyt szlifierski za pomocg Mipa Zmywacz silikonu, Mipa Zmywacz
WBS lub Mipa WBS FINAL. Uzywa¢ czystych, niestrzepigcych sie Sciereczek.

Zaleca sie dokfadne przedmuchanie szlifowanych powierzchni i/lub potaczen, szczelin
itp. za pomocg sprezonego powietrza niezawierajgcego oleju.

4 na koniec nalezy przeprowadzi¢ koncowe czyszczenie powierzchni przeznaczonych
do lakierowania za pomocg Mipa Zmywacz silikonu, Mipa Zmywacz WBS lub Mipa
WBS FINAL przy uzyciu czystej szmatki.

Po catkowitym wyschnieciu $rodkdw czyszczacych i usunieciu smug mozna natozyc
warstwe nawierzchniowa.

W przypadku aplikacji mokry na mokry:
W celu zapewnienia doskonatej rozlewnosci, w przypadku aplikacji mokry na mokry
nalezy natozyc¢ tylko 1 rbwnomierng, ciggta warstwe.

Jesli na lakierowanej powierzchni znajdujg sie bardziej chtonne miejsca (np. plamy
szpachléwki), mozna je wczesniej zagruntowad 1 warstwg natryskowg, a po

krétkim czasie odparowania posredniego wynoszacym ok. 2-3 min. w temperaturze
20°C, mozna nastepnie na catg powierzchnie natozy¢ koncowg warstwe natryskowa.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzytku. Wersja d 0225
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy
przestrzegac zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie jesteSmy zobowigzani do
przeprowadzania aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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